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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

I.SST-00 WYMAGANIA OGOLNE

CPV 45000000-7 Roboty budowlane

0.1. Obowiazki Inwestora

-Przekazanie dokumentacji — Inwestor przekazuje wykonawcy 1 egzemplarz dokumentacji projektowej.
-Przekazanie pomieszczen przeznaczonych do adaptacji — Inwestor przekaze pomieszczenia niezwtocznie
po podpisaniu umowy.

-Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

-Zawiadomienie wiasciwych organdéw - Inwestor co najmniej na 7 dni przed rozpoczeciem robdt,
dotaczajgc oswiadczenie kierownika budowy i Inspektora Nadzoru o przejeciu obowigzkow.

0.2. Obowiazki Wykonawcy

- Przejecie pomieszczen oraz ich zabezpieczenie zgodnie z wymogami prawa budowlanego.

- Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za utrzymanie pomieszczen,, od momentu ich przejecia do
odbioru koncowego. W miare postepu robdt pomieszczenia nalezy sukcesywnie porzgdkowac usuwajgc
zbedne materiaty, sprzet i zanieczyszczenia.

-Zabezpieczenie dostawy mediow.

-Petna odpowiedzialnos¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz sprzetem znajdujgcym
sie na robot budowlanych (od przejecia pomieszczen do odbioru koricowego robot).

-Odpowiedzialno$¢ za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia wtasnosci publicznej i prywatne;j.

-Zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-sanitarnego w
porozumieniu z inwestorem ktéry wyznaczy stosowne pomieszczenie.

0.3. Materialy i sprzet

-Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows i
obowigzujgcymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i Swiadectwa dopuszczenia do uzycia oraz
akceptacje inspektora nadzoru.

-Przechowywanie i sktadowanie materiatéw w sposdb zapewniajgcy ich wtasciwg jakos¢ i przydatnosé do
robét.

-Sktadanie materiatdw wg asortymentu z zachowaniem wymogow bezpieczeristwa i umozliwieniem
pobrania reprezentatywnych prébek.

- Sprzet stosowany do wykonywania robdt powinien gwarantowac jakos¢ robét okreslong w dokumentacji
projektowej, PN i warunkach technicznych oraz S.T. Dobér sprzetu wymaga akceptacji Inwestora.

0.4. Transport

Dobdr $rodkéw transportu wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny one posiadac
odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku oraz powinno sie stosowac do
ograniczen obcigzen osi pojazdow.

0.5. Wykonywanie robot
Wszystkie roboty objete umowg (kontraktem) powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentacjg projektowg, udzielonymi pozwoleniami na budowe i uzgodnieniami, a takze
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wymaganiami technicznymi dla poszczegdlnych rodzajéw robét wyszczegdlnionych w slepym kosztorysie
lub przedmiarze robét.

Odpowiedzialnos$¢ za jakos¢ wykonywania wszystkich rodzajéw robdét wchodzacych w sktad zadania w
catosci ponosi Wykonawca.

Wykonawca ustanawia Kierownika budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robdt
budowlanych) oraz kierownika do wykonania instalacji elektrycznych.

0.6. Dokumenty budowy

W trakcie realizacji rob6t Wykonawca jest zobowigzany prowadzié, przechowywac i zabezpieczyc
nastepujgce dokumenty budowy:

-dokumenty badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakoSciowe wbudowanych elementéw
konstrukcyjnych,

- protokoty odbioréow robot.

0.7. Kontrola jakosci robot

Za jakos¢ wykonywanych robdt oraz zastosowanych elementéw i materiatdw odpowiedzialny jest
Wykonawca robdt. W zakresie jego obowigzkéw przed przejeciem terenu budowy jest opracowanie i
przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu organizacji robdt zawierajgcego: mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne oraz zamierzony sposéb wykonania robdét zgodnie z projektem i sztuka
budowlana.

W zakresie jakosci materiatéw Wykonawca ma_obowigzek:

-wyegzekwowac od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,

- przestrzegac¢ warunkow transportu i przechowywania materiatéw w celu zachowania ich odpowiedniej
jakosci,

- okreslic¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robdét,

-prowadzi¢ biezgce kontrole jakosci otrzymywanych materiatow,

- wszystkie roboty i materiaty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona z projektantem.
Badania kontrolne mogg by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez Inwestora wynikéw
badan jako niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora, jezeli wyniki potwierdzajg sie i spetniajg
wymogi PN. W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.

0.8. Obmiar robét

Obmiar robdét polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robdt i wbudowanych
materiatéw. Obmiar robdt wykonuje Wykonawca. Obmiar obejmuje roboty zawarte w umowie oraz
roboty nie ujete, a ktore wykonawca miat obowigzek ujg¢ w ofercie powiadamiajgc o tym Inwestora.
Roboty sg podane w jednostkach zgodnych z kosztorysem slepym lub przedmiarem. Obmiar powinien by¢
wykonany w sposéb jednoznaczny i zrozumiaty; dla robdt zanikajacych przeprowadza sie go w czasie ich
wykonywania, dla robét zakrywanych — przed ich zakryciem.

0.9. Odbior robét

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robdt z umowa oraz okreslenie ich wartosci
technicznej. Odbidér robdét zanikajgcych — jest to ocena ilosci i jakosci robot, ktére po zakonczeniu
podlegajg zakryciu, przed ich zakryciem lub po zakonczeniu robét, ktére w dalszym procesie realizacji
zanikajg. Odbiory czesciowe — jest to ocena ilosci i jakosSci robdt, ktére stanowig zakonczony element
catego zadania, wyszczegdlniony w harmonogramie robot.

Odbidr koncowy — jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robdét wchodzacych w zakres zadania
budowlanego oraz koricowe rozliczenie finansowe. Odbidr ostateczny (pogwarancyjny) — jest to ocena
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zachowania wymaganej jakosci poszczegdlnych elementéw robdt w okresie gwarancyjnym oraz prac
zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

0.10. Dokumenty do odbioru robét

Do odbioréw czesciowych i do odbioru kornicowego Wykonawca przygotowuje nastepujgce dokumenty:
-Dokumentacje projektows,

- Receptury i ustalenia technologiczne,

-Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

- Atesty jakosciowe wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,

-Ocene stanu faktycznego sporzadzong na podstawie wynikdéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentdéw odbioru oraz ogledzin podczas odbioru,

-Sprawozdanie techniczne,

- Dokumentacje powykonawczg,.

Sprawozdanie techniczne powinno zawieraé:

-przedmiot, zakres i lokalizacje wykonanych robdt,

-zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji projektowe;j

oraz formalng zgode Inwestora na dokonywane zmiany,

-uwagi dotyczace warunkow realizacji robaét,

-date rozpoczecia i zakonczenia robot

0.11. Tok postepowania przy odbiorze

Roboty do odbioru Wykonawca zgtasza zapisem w Dzienniku budowy i jednoczesnie przekazuje
Inwestorowi kalkulacje kosztowg w zakresie zgtoszonych robdt przy odbiorach czesciowych i kompletny
operat kalkulacyjny (koricowa kalkulacje kosztow) przy odbiorze koicowym.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. llo$¢ i jako$¢ zakonczonych robot
komisja stwierdza na podstawie operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny wizualnej.
Komisja stwierdza zgodnos¢ wykonanych robdét z dokumentacjg projektowg oraz z protokotami
dotyczacymi wprowadzanych zmian.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacji projektowej w
granicach tolerancji i nie majacych wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne, dokonuje sie odbioru.

W przypadku stwierdzenia wiekszych odstepstw, majgcych wptyw na cechy eksploatacyjne, dokonu;j sie
potracen jak za wady trwate. Jesli Komisja stwierdzi, ze jakos$¢ robét znacznie odbiega od wymaganej w
dokumentacji projektowej, to roboty te wytgcza z odbioru. Rozliczenie robdt nastepuje na zasadach
okreslonych w umowie i w harmonogramie rzeczowo-finansowym.

Roboty dodatkowe, uzupetniajgce i zamienne w razie ich wystgpienia o ile beda spetniaty przestanki
zawarte w prawie zamoéwien publicznych,  zaakceptowane formalnie w odpowiednich protokotach
rozliczane sg na podstawie ilosci wykonanych faktycznie robdt i ceny jednostkowej okreslonej dla
poszczegblnych rodzajéw robét w kosztorysie. Ceny obejmujg wszystkie czynnosci konieczne do
prawidtowego wykonania robot.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-01 CPV-45111000-8 Roboty w zakresie burzenia
1.0. Roboty rozbiérkowe

1.2. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét zwigzanych z
rozbidrkg niezbednych elementdw przy realizacji zadania: "Remont pomieszczen szkolnych na parterze,
li Il pietrze skrzydta A i Il pietrze skrzydta B w budynku szkolnym przy ul. Budowlanych 2". Specyfikacja
techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy na
dostawe, oraz wykonanie montazu w/w elementéw budowlanych.

1.3. Zakres robot
Rozebranie $cian i Scianek dziatowych, wykucie zniszczonej stolarki, skucie posadzek, obicie tynkdw.

1.4. Materiaty pochodzace z rozbidérki
-gruz ceglany

-stolarka drzwiowa

-gruz betonowy

1.5. Sprzet
dowolny,

1.6. Transport
Srodek transportu samowytadowczy — wywéz gruzu na najblizsze sktadowisko do m. tezyce

1.7. Wykonanie robét
Prace rozbiérkowe wykonywac recznie, bezwzglednie przestrzegaé przepiséw BHP

1.8. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu.

1.9. Jednostka obmiaru
Powierzchnia ( m2) okfadzin i posadzek, tynkéw.

1.10. Odbior robat
Dokonuje go przedstawiciel Inwestora na podstawie obmiaréw rzeczywistych

1.11. Podstawa ptatnosci
Zapis w protokole odbioru —(m2) po odbiorze robét.

1.12. Przepisy zwigzane

Szczegdtowe przepisy z zakresu warunkdw BHP przy robotach rozbiérkowych — Rozp. Min. Bud. i
Przemystu Mat. Bud. z dnia 28 marca 1972 r.

— Dz.U. Nr. 13, poz. 93 z pdzniejszymi zmianami
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

2.0. SST- 04 Roboty murarskie i murowe CPV-45262500-6

2.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych przy
realizacji zadania: "Remont pomieszczen szkolnych na parterze, | i Il pietrze skrzydta A i Il pietrze
skrzydta B w budynku szkolnym przy ul. Budowlanych 2".

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamoéwienia i zawarcia
umowy na dostawe, oraz wykonanie montazu w/w elementéw budowlanych.

2.2. Zakres robét

-Uzupetnienie $cianek dziatowych gr.12 cm z bloczkédw gazobetonowych z uzyciem zaprawy-cementowo
wapiennej M-8

- wykonanie $cianek dziatowych gr. 10 cm z ptyt gipsowo-kartonowych na szkielecie stalowym

- remont przesklepien otwordw z belek prefabrykowanych L-19

- osadzenie podokiennikow wewnetrznych z ptyt MDF

- obudowa scian ptytami g-k na stelazu
- montaz desek bortnicowych na $cianach

2.3. Materiaty

- Bloczki gazobetonowe 12 cm

- zaprawa cementowo-wapienna M-8

- ptyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm

- profile stalowe "C"

- profile stalowe "U"

- prefabrykowane belki nadprozowe L-19

- podokienniki z ptyt MDF z wykoniczeniem krawedzi czotowej i bocznych typu "¢wieréwatek"
- deski z ptyty meblowej gr. 22 mm okleinowanej facznie z krawedziami

2.4. Sprzet
Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujgca i murarska,
warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra.

2.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, taczki, wciggarka reczna.

2.6. Opis przyjetych rozwigzan
Konstrukcje murowe do ktérych nalezg S$ciany zewnetrzne i wewnetrzne nosne nad ziemne
zaprojektowano z bloczkéw gazobetonowych gr.12 cm i M-500 na zaprawie cementowo-wapiennej

2.7. Zasady ogdlne wykonania robét murowych

Scianami nazywa sie pionowe przegrody obiektéw budowlanych, majace zdolnoé¢ do bezpiecznego
przenoszenia wszystkich dziatajgcych na nie obcigzen.

Majg one za zadanie spetnic¢ nastepujgce podstawowe funkcje:

-przenoszenie obcigzen od ciezaru wtasnego, stropdw, konstrukcji dachowej itd. (Sciany nosne),badz tylko
od ciezaru witasnego (Sciany dziatowe ),

-zabezpieczenie przed rozprzestrzenianiem sie ognia.
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Zgodnie z norma PN-B-03002:1999 S$ciany dzieli sie w odniesieniu do charakteru pracy statycznej i
przenoszenia obcigzen na konstrukcyjne i nie konstrukcyjne.

Pierwsze — przenoszg obcigzenia od ciezaru wtasnego i innych elementéw konstrukcyjnych, drugie — nie
przejmujg obcigzen od innych elementéw budynku. Pierwszy typ to inaczej sciany nosne, drugi to Sciany
ostonowe i dziatowe.

Potaczenie elementéw murowych z betonem moze tworzy¢ konstrukcje:

-murowg zespolong, wykonang z muru z bruzdami lub kanatami, wypetniona betonem lub betonem
zbrojonym w celu tgcznego przenoszenia obcigzen,

-zespolona murowo-betonowa, powstata w efekcie trwatego zespolenia muru i betonu,

- Wymagania szczegdétowe dla murdw w zaleznosci od rodzaju uzytych do murowania elementéw wg
odpowiednich norm.

Do taczenia elementéw murowych stosowane mogg by¢ nastepujgce zaprawy:

- zwykta — do spoin o grubosci wiekszej niz 3 mm (zwykte od 8 do 15 mm), o strukturze zwartej,
zawierajgca wytgcznie kruszywa mineralne, o gestosci objetosciowej w stanie suchym po stwardnieniu
nie mniejszej niz 1 500 kg/m3;

-lekka — do spoin o grubosci wiekszej niz 3 mm, zawierajaca: lekkie kruszywa naturalne, produkowane
specjalnie lub bedace materiatem odpadowym (tj. granulowany zuzel wielkopiecowy, keramzyt, perlit i
in.), o gestosci objetosciowej w stanie suchym po stwardnieniu mniejszej niz 1 500 kg/m3;

-do spoin cienkich — do spoin o grubosci nie mniejszej niz 1 mm i nie wiekszej niz 3 mm, wytwarzana
fabrycznie, dostarczana na budowe w postaci gotowej mieszanki i zmieszana z wodg przed bezposrednim
jej uzyciem.

Ze wzgledu na sktad mieszanki oraz witasciwosci do wykonania muréw stosowane mogg by¢ zaprawy:
cementowa, cementowo-wapienna, gipsowa, gipsowo-wapienna oraz zaprawa modyfikowana
domieszkami poprawiajgcymi np. ich wtasciwosci izolacyjne (tzw. zaprawa cieptochronna).

Zaprawy murarskie dzieli sie rGwniez ze wzgledu na sposdb przygotowania na:

- projektowane — zaprojektowane i wytwarzane w taki sposdb, aby mogty osiggngc zaktadang
wytrzymatosé na Sciskanie, kontrolowang przez badanie prébek;

-przygotowane wedtug przepisbw— wytworzone przez wymieszanie sktadnikow w okreslonych
proporcjach, wedtug norm lub innych wytycznych, zapewniajacych zaktadang wytrzymatos¢;
-produkowane fabrycznie — mieszane na budowie z wodg, ktérych wytrzymatos¢ gwarantowana jest w
deklaracji producenta.

Zaprawy przygotowywane wedtug przepisdw stosuje sie tylko w tych konstrukcjach, w ktérych wymagana
wytrzymatosé na Sciskanie nie przekracza 5 MPa.

Zaprawy klasyfikowane sg réwniez w zaleznosci od wytrzymatosci na sciskanie.

Przy projektowaniu murdéw zaktada sie zaréwno odpowiednia kategorie produkcji elementéw murowych,
jak i kategorii wykonania robét. W zwigzku z tym wymagane jest przestrzeganie ich przez wykonawce,
podczas realizacji prac budowlanych.

Kategorie produkcji elementéw oznaczone s3 cyframi

1ill, a wykonania robot literami A i B.

Kategorie produkcji elementéw murowych wg PN-B-03002:1999:

I — producent deklaruje okreslona wytrzymatosé na Sciskanie wyrobdw; a podczas ich produkcji
stosowana jest kontrola jakosci, z ktdrej wynika, iz prawdopodobienistwo wystgpienia Sredniej
wytrzymatosci na sciskanie mniejszej od wytrzymatosci zadeklarowanej nie jest mniejsze niz 5%;

Il — producent deklaruje okreslong wytrzymatos¢ na sciskanie, a pozostate wymagania kategorii Inie sg
spetnione.

Kategorie wykonania robot murarskich wg PN-B-03002:1999:

A — roboty wykonuje nalezycie wyszkolony zespét pod nadzorem majstra murarskiego, stosujac zaprawy
wytwarzane fabrycznie, a w przypadku przygotowania zaprawy na budowie

kontrolowane jest dozowanie sktadnikdw i wytrzymato$¢ zaprawy, a jakos¢ robét kontroluje
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osoba o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy;

B — nie sg spetnione warunki wykonania robot wedtug kategorii A; wéwczas nadzér nad

jakoscig robét moze wykonywad osoba odpowiednio wykwalifikowana upowazniona przez

wykonawce.

W obydwu kategoriach robot nalezy bezwzglednie przestrzegaé ustalen projektowych, wymagan
okreslonych w Polskich Normach i odpowiednich przepiséw dotyczgcych wykonania robét budowlanych.
Konstrukcje murowe wykonywane sg z przeznaczeniem ich funkcjonowania w roznych warunkach
Srodowiskowych, podzielonych na klasy . W zaleznosci od klasy $rodowiska

nalezy stosowa¢ odpowiednie rodzaje elementéw murowych oraz klasy Dla klas srodowiska 1 i 2 zaktada
sie réowniez zapewnienie odpowiednich warunkéw podczas realizacji konstrukcji murowej, poprzez
zabezpieczenie jej przed niekorzystnym oddziatywaniem

czynnikéw Srodowiska zewnetrznego. Przy braku mozliwosci zastosowania takich zabezpieczen nalezy
przyja¢ odpowiednio nizsze klasy sSrodowiska.

Spetnienie powyzszych wymagan ma decydujgcy wptyw na trwato$é wykonywanej konstrukcji murowej.

1 suche — wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych oraz wewnetrzne

warstwy scian szczelinowych (nie podlegajgce zawilgoceniu; mur lub komponenty

nie powinny by¢ narazone na niekorzystne warunki Srodowiskowe)

2 wilgotne — wnetrza pomieszczenn (np. pralnia) lub $Srodowisko zewnetrzne, bez dziatania mrozu;
elementy znajdujace sie w nieagresywnym gruncie lub wodzie

3 wilgotne z wystepujgcym mrozem i Srodkami przeciwoblodzeniowymi

4 wody morskiej — elementy pograzone catkowicie lub czesciowo w wodzie

morskiej, potozone w strefie bryzgdw lub w powietrzu nasgczonym solg

5 agresywne chemicznie (gazowe, ptynne, state)

Spoiny w konstrukcjach murowych

Wtasciwe potaczenie elementéw murowych spoinami ma decydujgcy wptyw na wytrzymatos¢ konstrukgji i
inne cechy fizyczne ustroju. Zgodnie z wytycznymi normy PN-B-03002:1999

elementy murowe powinny nachodzié na siebie na dtugos¢ réwng co najmniej 0,4 wysokosci

elementu lub 40 mm. Przy czym zaleca sie przyjmowac warto$¢ wiekszg. Ten warunek udaje sie spetni¢ w
tradycyjnie stosowanych wigzaniach z cegty, tj. kowadetkowe, blokowe, krzyzykowe i in., gdzie obowigzuje
zasada przesuniecia spoiny co najmniej o 1/4 dtugosci cegty.

Zaleca sie, aby w narozach i potgczeniach Scian przewigzanie elementéw nie byto mniejsze

od grubosci elementu. W tym celu mozna stosowac przyciete elementy.

Pofaczenia elementéw murowych zaprawa nalezy wykonywac tak, aby powstajgce spoiny wsporne
(poziome) i pionowe, osiggaty grubosci d, w przedziale:

-8 mm <d <15 mm, z zapraw zwyktych i lekkich;

-1 mm £d <3 mm, z zapraw do spoin cienkich.

Spoina pozioma musi by¢ wypetniona zaprawa na catej grubosci i szerokosci spoiny. Natomiast spoina
pionowa moze by¢ wypetniona co najmniej na 0,4 dtugosci spoiny

Jezeli wykonywana jest konstrukcja, w ktdrej elementy nie sg taczone zaprawa w spoinie pionowej, to
elementy te muszg Scisle przylegac do siebie.

Minimalna grubos¢ sciany konstrukcyjnej uzalezniona jest od wytrzymatosci charakterystycznej na
$ciskanie muru fk i réwna sie:

-100 mm, przy fk 2 5 MPa;

-150 mm, przy fk < 5 MPa

przy czym warunek ten mozna uznac za spetniony tylko w przypadku zapewnienia w trakcie wznoszenia
konstrukcji odchytek wymiarowych mniejszych od dopuszczalnych.

Maksymalne odchytki wykonania muru nie powinny przekraczac:

-w pionie 20 mm na wysokosci kondygnacji lub 50 mm na wysokosci budynku;

-poziome przesuniecie 20 mm w osiach $cian nad i pod stropem;
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-odchylenie od linii prostej (wybrzuszenie) 5 mm i nie wiecej niz20 mmna 10 m .

W przypadku gdyby okazato sie, iz nie mogg by¢ spetnione powyzsze wymagania, nalezy przeprowadzic
dodatkowg analize wytrzymatosciowg konstrukcji, z uwzglednieniem rzeczywistych odchytek
wymiarowych.

Podczas wykonywania $cian lub innych prac w wykonanym wczesniej murze niejednokrotnie istnieje
potrzeba wykonania bruzd, wnek lub wcie¢. Elementy te naruszajg strukture muru i w pewnych
przypadkach mogg w istotnym zakresie obnizy¢ no$nosc¢ konstrukcji. Norma PN-B-02002:1999 podaje
zakres wymiaréw bruzd i wnek, jak rdwniez innych wytycznych, przy spetnieniu ktorych nie jest naruszana
nos$nosc¢ konstrukcji

1. Pionowe bruzdy nie siegajg wiecej niz na 1/3 wysokosci sciany pod stropem, mogg mieé gtebokosé 80
mm i szeroko$¢ do 120 mm, jezeli grubos¢ Sciany wynosi nie mniej niz 225 mm.

2. Zaleca sie, aby odlegtos¢ w kierunku poziomym sasiednich bruzd lub od bruzdy do wneki lub otworu
byta nie mniejsza niz 225 mm.

3. Zaleca sie, aby odlegtos¢ w kierunku poziomym miedzy sgsiednimi wnekami, jezeli wystepujg po tej
samej stronie $ciany lub po obu stronach $ciany lub od wneki do otworu, byta nie mniejsza niz dwukrotna
szerokosc szerszej z dwéch wnek.

4. Zaleca sie, aby tgczna szerokosé pionowych bruzd i wnek nie przekraczata 0,13 dtugosci

Sciany.

W zwigzku z powyzszymi wytycznymi nalezy sie kierowac przy tworzeniu bruzd i wnek we wznoszonych
$cianach i wykonywaniu podobnych elementéw we wzniesionych juz Scianach, w przypadku kiedy
elementy te nie zostaly szczegétowo rozwigzane w projekcie. Zaleca sie je sytuowaé w 1/8 wysokosci
$ciany w Swietle pod lub nad stropem. Ich gteboko$¢ powinna byé mniejsza od wymiaru podanego
ponizej:

1.0dlegtos$¢ pozioma miedzy koricem bruzdy a otworem powinna by¢ nie mniejsza niz 500 mm.

2. Odlegtos¢ pozioma miedzy bruzdami o ograniczonej dtugosci, niezaleznie od tego, czy wystepujg po
jednej, czy po obu stronach $ciany, powinna by¢ nie mniejsza niz dwukrotna dtugos¢ dtuzszej bruzdy.

3. W Scianach o dtugosci wiekszej niz 150 mm dopuszczalna gtebokos¢ bruzdy mozna zwiekszyé o 10 mm,
jezeli bruzdy sg wycinane maszynowo na wymagana gtebokos¢. Jezeli maszynowo wycina sie bruzdy o
gtebokosci do 10 mm, mozna wycinac je z obu stron, pod warunkiem, ze grubos$¢ Sciany jest nie mniejsza
niz 225 mm.

4. Zaleca sie, aby szerokosc¢ bruzdy nie przekraczata potowy grubosci Sciany w miejscu

bruzdy.

We wzniesionych wczesniej scianach zaleca sie minimalizowa¢ dziatania dynamiczne, a w Scianach o
grubosci nie wiekszej niz 225 mm zaleca sie wykonywac naciecia za pomocag

pit tarczowych.

Potaczenia Scian wzajemne i ze stropami

Sciany prostopadte lub ukoéne wzgledem siebie powinny byé ze sobag potaczone, co zapewnia
przenoszenie obcigzed pionowych i poziomych miedzy nimi. Potgczenia te, zapewniajgce sztywnos¢
konstrukcji, nalezy wykonywac za pomoca:

-przewigzania elementéw murowych.

-facznikéw metalowych, $ciggdw, kotew (np. ptaskowniki ze stali nierdzewnej) lub zbrojenia

taczacego sciany.

Usztywnienie wzdtuz krawedzi pionowej $cian uwaza sie za zapewnione, jezeli spetnione zostang
nastepujgce warunki:

- wykonane zostanie przewigzanie lub potgczenie tacznikami lub za pomoca zbrojenia scian

prostopadtych wzgledem siebie, o podobnych wtasciwosciach;

-dtugos¢ scian usztywniajgcych jest nie mniejsza niz 0,2 wysokosci sciany dla sciany petnej

lub 0,1 (h1 + h2) + t dla $ciany z otworami, a grubos$¢ nie mniejsza niz 0,3 grubosci $ciany usztywniajacej i
nie mniejsza niz minimalna grubos¢ sciany konstrukcyjnej.
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Potaczenia $cian prostopadtych i ukosnych nalezy realizowac réwnoczesnie, przy czym tgczniki metalowe
stosuje sie zazwyczaj przy potgczeniu Scian wykonywanych z elementdw o réwnych gabarytach, kiedy brak
jest mozliwosci zastosowania przewigzania elementéw.

- Mury powinny by¢ wznoszone mozliwie rGwnomiernie na catej dtugosci;

- Dopuszczalne odchytki Scian w pomieszczeniach w poziomie (+,-) 3 cm, w pionie 0 cm

- Najwieksze dopuszczalne odchytki od przewidzianych w projekcie wymiaréw otwordw dla zamocowania stolarki
wg odpowiedniej normy;

2.9. Kontrola jakosci

Sprawdzenie jakosci bloczkdw z betonu komdrkowego nalezy przeprowadzac¢ posrednio na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos¢ cech uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odnosnymi normami .Badaniu jakosci podlegaé bedzie
ksztatt, uszkodzenia ,oraz odchytki. Sprawdzenie jako$ci materiatéw stosowanych do zapraw oraz jakos¢
zapraw badana bedzie na podstawie wymaganej recepty laboratoryjnej a konsystencja zaprawy wg stozka
pomiarowego. Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwiekszych odchytek wymiarow muréw
podanych w warunkach technicznych poz.4.7. t.j.. odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi, odchylenia
od kierunku poziomego gornej powierzchni ostatniej warstwy muru pod stropem przy uzyciu pionéw ,tat
lub poziomic 2m oraz przymiaréw katowych, sprawdzenie wykonania nadprozy, sprawdzenie wykonania
kominow (jako$¢ wykonania i przelotowos¢ przewodow)

2.10. Jednostka obmiaru i odbior

(m3, m2) muru, Scianek

Odbidr robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiarow wyrywkowych zgodnosci
wykonania murdw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami wigzania. W szczegdlnosci
podlega sprawdzeniu:

-Zgodnos¢ ksztattu i gtéwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczng;

-Grubosé muru;

-Wymiary otwordw okiennych i drzwiowych;

-Pionowos¢ powierzchni i krawedzi;

-Poziomos¢ warstw bloczkéw i cegiet

-Grubos¢ spoin i ich wypetnienie;

-Zgodnosc¢ uzytych materiatéw z wymaganiami projektu;

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréow czesciowych, ogladu i sprawdzenia z
dokumentacja projektowa.

2.11. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z obmiarem (m2 i m3), po odbiorach poszczegdlnych robét

2.12. Przepisy zwigzane

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo--wapienne.

PN-68/B-10020 Roboty murowe Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-30302 Wapno sucho-gaszone do celéw budowlanych.

PN- 74/B-3000 Cement Portlandzki.

PN - 89/B -0425 Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanego betonu komdrkowego
Wymagania i badania przy odbiorze

PN - 93/N - 01256.03 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly.

Wymagania i badania przy odbiorze"
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

3.0. SST- 03 Tynkowanie CPV - 45410000-4

3.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt tynkarskich przy realizacji zadania:
"Remont pomieszczen szkolnych na parterze, | i ll pietrze skrzydta A i Il pietrze skrzydta B w budynku
szkolnym przy ul. Budowlanych 2".

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamowienia i zawarcia
umowy na dostawe, oraz wykonanie robot.

3.2. Zakres
- uzupetnienie tynkdw cementowo-wapiennych, wewnetrznych, kat. lll $cian,
- wykonanie gtadzi gipsowej gr. 3 mm Scian i sufitow,

3.3. Materiaty

- zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy,
- suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie,

- gips szpachlowy

3.4. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, taczki, mieszadta do tynkéw i farb, pojemniki i
wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle.

3.5. Transport
Dostawa — samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach transport reczny.

3.6. Warunki techniczne realizacji i wykonanie roboét

Przed przystgpieniem do robdt tynkarskich powinny by¢ zakoniczone wszystkie prace budowlane tzw.
»stanu surowego” oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny byé réwniez zamurowane
wszelkie przebicia, bruzdy oraz osadzone oScieznice drzwiowe i okienne. Zalecane jest przystepowanie do
wykonywania tynkdw po zakonczeniu okres osiadania i skurczu scian murowanych — okoto 4 do 6 miesiecy
po wykonaniu robdt stanu surowego.

Podtoze z betonéw komérkowych

Podstawowe problemy dotyczagce przygotowania podtozy z betondw komodrkowych to rdznice
wystepujgce w modutach sprezystosci materiatu podtoza i wyprawy oraz koniecznos¢ likwidacji duzych
uszkodzen, zwtaszcza ubytkdw narozy blokdw z betonu komérkowego. Wypetnienia ubytkéw naroznikéw,
dziur i nieréwnosci podtoza nalezy wykonaé¢ co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich,
stosujgc materiat uzywany pdzniej do tynkowania. Zgodnie z norma PN-70/B —10100 dopuszczalne jest
wykonanie naprawy wiekszych uszkodzen kawatkami gazobetonu. W takim przypadku nalezy miejscom
uszkodzonym nadac ksztatt prawidtowego wieloscianu, wpasowaé w nie odpowiednio przyciete kawatki
betonu komérkowego i otoczy¢ je rzadkg zaprawg cementowsa.

Kontrolna i sprawdzanie stanu podtoza pod tynk polega na badaniu:

1.wilgotnosci za pomocg :

-wygladu —jezeli jest ciemny kolor nalezy odczekaé az podtoze wyschnie

-préby dotyku —jezeli jest odczucie wilgoci nalezy odczekac az podtoze wyschnie
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-préba zwilzania —jezeli nastepuje powolne wchtanianie wilgoci lub jej brak nalezy odczeka¢ az podtoze
wyschnie.

2.rownosci podtoza sprawdzenie za pomocy faty wg. PN-80/B-10021 oraz PN — 70/B-10025. Jezeli s3
powyzej dopuszczalnych nieréwnosci podtoze nalezy wyréwnadé

3.przywierajacych ciat obcych, kurzu, zgrubien —jezeli jest réznica w kolorze nalezy zabrudzenia Sciany
oczysci¢ przy pomocy szczotek, wzglednie wody

Sciany murowane z bloczkéw betonu komérkowego przed tynkowaniem nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy
i ttustych zanieczyszczen. Podobnie jak dla podtoza z materiatéw ceramicznych zalecane jest wydrapanie
spoin na gtebokos¢ 3 mm od lica muru. Nastepnie podtoze nalezy oczysci¢ szczotkami na sucho z kurzu i z
pytu.

W przypadku wykonywania tynkdw w okresie letnim podtoze z betonu komérkowego powinno by¢ przed
rozpoczeciem prac tynkarskich zwilzone wodg z zachowaniem ostroznosci w ten sposéb, aby woda nie
wytworzyta na powierzchni warstwy bfonkowe;j.

Dla tynkdéw gipsowych nalezy stosowacd specjalne srodki gruntujgce wyréownujgce chtonnosé podtoza. Nie
nalezy tynkowac silnie zawilgoconych muréw z betonu komérkowego.

W przypadku stwierdzenia w wyniku préby zwilzania silnej chtonnosci podtoza (bardzo szybka zmiana
koloru z jasnego na ciemny), nalezy zastosowac specjalistyczne srodki wyréwnujgce chtonnosé.
Wykonywanie tynkéw zwyktych

Sposdb wykonywania tynkow zwyktych jedno i wielowarstwowych okreslony jest w normie PN-70/B-
10100.

Do robot tynkarskich zgodnie z art. 10 Ustawy— Prawo Budowlane nalezy stosowa¢ materiaty dopuszczone
do powszechnego stosowania. Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu
budowy powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie
przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat
technicznych.

Wymagania dla spoiw:

-cementy portlandzkie powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-19701:1997 i nie mogg zawierac
stwardniatych grudek;

-wapno powinno speliaé wymagania normy PN-B-30020:1999. Wapno gaszone zwykie nie powinno
zawieraé szkodliwych domieszek, takich jak np. rozpuszczalnych siarczkédw i chlorkéw, ktére powoduja
powstawanie wykwitow na tynku.

Wapno musi by¢ catkowicie zgaszone, gdyz dogaszajgce sie w tynku czastki wapna tworzg pecherze i
powodujg pekniecia wyprawy;

-wapno hydratyzowane gaszone i sproszkowane fabrycznie powinno byé wymieszane z woda, w miare
mozliwosci na 24 do 36 godzin przed dosypaniem piasku. Wapno suchogaszone hydrauliczne odznacza sie
dtugim okresem poczatkowym wigzania i wiekszg wytrzymatoscig i odpornoscia ma dziatanie wilgoci niz
wapno gaszone zwykte i hydratyzowane;

-gips budowlany powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-30031:1997. Gips palony powinien by¢ suchy,
nie zwietrzaty i bez zanieczyszczen.

Gips tynkarski jest mieszanka gipsu budowlanego i estrichgipsu oraz dodatkow uplastyczniajgcych i
polepszajacych whasciwosci zaprawy;

Kruszywa

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywo naturalne powinno by¢ czyste,
wolne od domieszek organicznych wptywajacych szkodliwie na wigzanie i wytrzymatosc zaprawy.

Piasek powinien zawierac frakcje roznych wymiardw: piasku drobnoziarnistego od 0,25 do 0,5 mm, piasku
gruboziarnistego od 0,5 do 1,0 mm, piasku gruboziarnistego od 1,0 do 2,0 mm. Do spodnich warstw tynku
nalezy stosowad piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek srednioziarnisty, a do gtadzi piasek
drobnoziarnisty przesiany przez sito o przeswicie 0,5 mm.
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Woda zarobowa

Za odpowiednia do wykonywania tynkéw uwaza sie wode, ktéra nadaje sie do picia, z wyjatkiem wadd
mineralnych. Gdy jako$¢ wody budzi zastrzezenia, nalezy przed jej uzyciem wykona¢ badania
laboratoryjne. Szczegétowe wymagania w tym zakresie okresla norm PN-75/C-04630. Niedozwolone jest
uzycie wody o ogdlnej zawartosci soli przekraczajgcej 5000 mg/l. W wodzie zarobowej niedopuszczalna
jest zawarto$é siarczandw wieksza niz 500 mg/l, zawarto$é cukrow wieksza niz 500 mg/l, zawartosé
siarkowodoru wieksza niz 20 mg/I.

Zaprawa cementowo-wapienna

Zaprawy do robdt tynkowych nalezy przygotowywac z zachowaniem wymagan okreslonych w normie PN-
90/B-14501.

Sktad zapraw cementowo-wapiennych nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.

Przy mieszaniu zaréowno mechanicznym, jak i recznym nalezy najpierw mieszac sktadniki sypkie (cement,
wapno suchogaszone, piasek) az do uzyskania jednorodnej mieszaniny.

Nastepnie nalezy doda¢ wode i w dalszym ciggu mieszaé, az do uzyskania jednorodnej zaprawy. Dodatki
sypkie (np. dodatki uplastyczniajgce) nalezy zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem z
pozostatymi sktadnikami sypkimi.

W przypadku stosowania ciasta wapiennego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do
sktadnikéw sypkich.

Sktad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

Marka PFroporcje objetosciowe cement:wapno:piasek (suchych skladnikiw)
cementu M6 M1 Mi M4 M7
25 1:2:12 1:2:9 1:0.5:4.5 - -
do 1:2:12 do 1:1:6
35 - - - 1:1:4 1:0.5:4.5

Wymagania dotyczgce wykonywania tynkéw zwyktych

Tynki trojwarstwowe powinny sie sktadac z obrzutki i narzutu i gtadzi. Bezposrednio na podtoze nanosi sie
obrzutke natryskowa, ktéra zapewnia lepszg przyczepnosé do podtoza nastepnych warstw. Obrzutke
wykonuje sie kielnig: dtuzsza krawedz kielni utozona jest przy tym réwnolegle do $ciany. Podczas
narzucania kielnia podciggana jest energicznie do gory lub przeciggana do boku. Obrzutka natryskowa
jest tak ptynna, ze sptywa po kielni. Podtoze musi zosta¢ uprzednio namoczone, tak aby woda z zaprawy
nie byta zasysana zbyt szybko.

W przypadku nowo wybudowanych muréw wykonuje sie obrzutke natryskowg na wpdt kryjaca,
w przypadku starych muréw i murdw mieszanych obrzutka natryskowa musi by¢ kryjgca. Pod
stwardnieniu obrzutki natryskowej i ponownym zmoczeniu podtoza przystepuje sie do nanoszenia
warstwy witasciwej obrzutki. Technika nanoszenia obrzutki jest taka sama jak dla tynku natryskowego albo
przez rozprowadzenie pacg. Przy wykonywaniu obrzutki pacg zaprawe nabiera sie na pace i ciggnie od
dotu do goéry z lekkim przewyzszeniem. Rodzaj obrzutki dostosowuje sie do rodzaju podtoza.

Na podtozach ceramicznych z betonéw kruszynowych lub komérkowych obrzutke wykonuje sie z zaprawy
cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10 do 12 cm zagtebienia stozka pomiarowego.
-cementowo-wapienne: do tynkdw nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:2:10 (cement: ciasto
wapienne: piasek ), do tynkdw zewnetrznych o stosunku 1:1:5, do tynkéw narazonych na zawilgocenie
1:0, 3:4. Zaprawa uzyta na narzut powinna miec¢ konsystencje odpowiadajacg 7 do 10 cm zanurzenia
stozka pomiarowego.
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Obrzutka i narzut tynkdéw tréjwarstwowych muszg by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami dla tynkéw
dwuwarstwowych kat. Il. Przed zwigzaniem narzutu nalezy nanies¢ warstwe gtadzi z zaprawy o marce
nizszej niz marka zaprawy uzytej na narzut

Na gtadzie mogg by¢ stosowane zaprawy:

- cementowo-wapienne: w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4 (cement: ciasto
wapienne: piasek ), w tynkach narazonych za zawilgoceniel:1:2.

Konsystencja zaprawy uzytej na gtadZ powinna odpowiadac 7 do 10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Tynki tréjwarstwowe kat .l powinny mie¢ gtad? jednolicie zatartg na gtadko packg drewniang
lub styropianowg. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.
Do wykonywania gtadzi tynkédw zwyktych kat. lll nalezy do zaprawy stosowacé piasek drobny o uziarnieniu
0,25 do 0,5 mm.

3.7 Warunki techniczne odbioru tynkéw zwyktych

Zgodnos$¢ wykonania tynkéow zwyktych stwierdza sie na podstawie pordéwnania wynikow badan
kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okres$lonymi w normie PN-70/B-10100. Tynk moze by¢
odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie bedzie przyjety. W takim przypadku
nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

-wykonawca tynkéw jezeli to mozliwe, powinien poprawic tynki i przedstawic je do ponownego odbioru,
-jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, nalezy
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

-jezeli nie sg mozliwe podane rozwigzania nalezy usung¢ tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.
Protokot odbioru gotowych tynkow powinien zawieraé:

-ocene wynikéw badan

-wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

-stwierdzenie zgodnosci lub nie zgodnosci wykonania tynkéw z zamdwieniem.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych przed przystgpieniem do wykonania obrzutki powinien by¢ réwniez
przeprowadzony odbiér miedzyoperacyjny podtoza. W przypadku gdy odbiér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda. Podioze, w
zaleznosci od rodzaju, powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 3.1.6.
-Wyniki odbioru podtoza powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem inspektora
nadzoru i kierownika budowy.

Badania kontrolne tynkow zwyktych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie wykonanych
tynkéw z dokumentacjg opisowq i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestéw jakosci
materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.

Powierzchnie tynkéw powinny tworzy¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe
wedtug obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny
faset, wnek itp. w stosunku do projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm dla tynkow
kategorii Il i Ill oraz 5 mm Katy dwuscienne powinny by¢ proste lub inne zgodne z przewidzianymi w
dokumentacji.

Dopuszczalne s3 tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg norm, a s3
uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢é udokumentowane
zapisami w dzienniku budowy przez nadzér techniczny. Sprawdzenia materiatéw nalezy dokonywac przez
kontrole przedtozonych dokumentdw w celu stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatéw z wymaganiami
odpowiednich norm i dokumentacji projektowej. Zaprawy uzyte do wykonania tynkéw powinny by¢
przygotowane w sposob okreslony w punkcie 3.1.6. i muszg spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:
-zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503,
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-Piasek stosowany do zapraw stuzgcych do wykonywania tynkdw musi odpowiada¢ wymaganiom normy
BN-69/6721-04. Na warstwy spodnie tynkdw: obrzutki i narzutu nalezy stosowaé piasek odmiany Il, a na
wierzchnig warstwe tynkdw o gtadkiej powierzchni nalezy stosowad piasek odmiany lll. Materiaty, ktorych
jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktdre budzg pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem. Po odgtosie nalezy ustala¢,
czy tynk dobrze przylega do podtoza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dZzwiek gtuchy).

W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do podtoza wg
PN-71/B-04500.

Minimalne wartosci sit przyczepnosci tynkédw zwyktych do podtozy z blokéw betonowych wg normy PN-
70/B-10100

- Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych (cementowych, cementowo -
wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-70/B10100

-Odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej dla tynkéw kat. IlI-
Nie wieksze niz 3 mm w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m -Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz2 mm na 1 m nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach o 3.5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach powyzej 3.5 m
wysokosci

-Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 3 mm na 1 m nie wiecej
ogdétem niz 6 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi (Sciany, belki)

-Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wieksze niz 3 mm
nalm.

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.
Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdéw powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg, np. wykonczone
na ostro, zaokraglone lub zukosowane.

Warunki techniczne wykonania i odbioru tynkéw wykonywanych z mieszanek tynkarskich
zawierajacych gips

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujgcych wtasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw przyczynity sie do znacznego postepu w
zakresie realizacji robdt wykonczeniowych.

Mieszanki te sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu wodg zarobowa. Modyfikowane spoiwa
gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

-gipsy tynkarskie,

-gipsy szpachlowe,

-tynki cienkowarstwowe,

-gtadzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych srodkéw modyfikujacych, nadajgcych uzyskanej zaprawie plastycznosé, tatwosé obrobki i
podnoszgcych przyczepnos$¢ do podtoza.

Poszczegdlne typy gipséw tynkarskich charakteryzuje rozne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki
— 0,8 kg/m2, standard — 1,2 kg/m2 oraz obrébka i zastosowanie. Gips Wszystkie rodzaje gipsowych
mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie podfoza mineralne (beton, cegta
ceramiczna, cegta silikatowa, beton komdrkowy). Tynkdéw gipsowych nie powinno sie wykonywac jedynie
na podtozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych.

Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu potwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych $rodkéw modyfikujgcych. Zawierajg komponenty, dzieki ktdrym uzyskane zaprawy sg
plastyczne i tatwe w obrdbce. Gipsy szpachlowe

typu G stuzg do wyrdwnywania i szpachlowania podfozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkdéw
gipsowych.
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Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania pofaczen ptyt g-k wraz z siatka zbrojgcy oraz
wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitow z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen.

Gipsy szpachlowe stosowane sg do wyréwnywania podtozy wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i
cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Mogg by¢ naktadane na gtadkie
podtoza budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub
maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikdw poprawiajgcych plastycznosé¢
. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw na réwnych
podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewngatrz pomieszczen.
Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegajg ocenie wtasciwosci fizycznych i uzytkowych zgodnie z
wymaganiami i metodami badawczymi okreslonymi w normach:

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy. PN-B-30041:1997 Spoiwa
gipsowe — Gips budowlany.

Wymagania dotyczgce wykonywania tynkow i gtadzi z mieszanek tynkarskich zawierajacych gips
Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtdwnie od rodzaju podtoza. Do wtasciwosci podtoza nalezy zawsze
dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawcza. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac
tynkarskich sprawdzié, czy nie wystepuje jeden z czynnikow, ktére mogg powodowaé odpadanie tynkow
gipsowych:

-niewtasciwie przygotowane podtoze

-zapylone lub zabrudzone smarami technologicznymi,

-zamarzniete podtfoze, bardzo gtadkie lub nie oczyszczone ze srodkéw antyadhezyjnych,

-tynkowanie mokrego betonu,

-brak lub niewtasciwy $rodek gruntujacy.

Obecnie stosowane sg dwa rodzaje preparatéw do gruntowania podtozy budowlanych:

-26tte lub mlecznobiate przeznaczone do gruntowania podtozy mineralnych w celu obnizenia

ich chtonnosci, utwardzenia powierzchni i zwiekszenia przyczepnosci miedzy warstwowej (preparat
stosowany gtdéwnie pod pocienione wyprawy gipsowe),

Przed przystgpieniem do tynkowania podtoze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku watpliwosci co
do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy przeprowadzié nastepujgce proby:
-wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna byé wolna od kurzu i innych zanieczyszczen.

W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usung¢ za pomocag szczotki lub zmy¢ wodg, a
tynkowacé po wyschnieciu;

-sprawdzenia $rodka antyadhezyjnego — przy sprawdzaniu za pomocg lampy kwarcowej pojawia sie
zielononiebieskie $wiatto fluoroscencyjne $wiadczagce o wystepowaniu na powierzchni $rodka
antyadhezyjnego. Mozna go usungé za pomocg wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, ktdrych nie mozna
zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie -zeskrobac lub usungé przez piaskowanie;

-skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomocg metalowego narzedzia.

Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotka lub cykling, a nastepnie pokry¢
srodkiem gruntujgcym z wypetniaczem mineralnym;

-zwilzania — podtoze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jezeli jasne plamy ciemniejg w ciggu
3-5 minut, $wiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.

Zaprawy muszg byc¢ przygotowane zgodnie ze zleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci
mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa
bedzie trudna do wtasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowac¢ mieszadta
mechaniczne, np. nakfadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na
bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowaé takg ilo$¢ zaprawy, ktdra zostanie
wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wtasciwosci.
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Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz
zwigzane pozostatosci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnié prace.

Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakonczono wszelkie prace instalacyjne,
zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i
przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oScieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie na odpowiednio przygotowane podtoze
tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzyma¢ jednolitg, gtadkg powierzchnie. Natozony, Sciggniety ,
lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany rownomiernie wodg, a nastepnie, szlamowany” przy
uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci
»Wyciggane” i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz
mleczko nie pokrywa zagtebien i nierdwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i
wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na jakos$¢ gotowe] powierzchni.

Po krétkim okresie twardnienia powierzchni’ nalezy wygtadzac przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni,
pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie
zamknietg, chociaz nie pozbawiong porow powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowac
tworzenie sie pecherzykdéw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gfadkich powierzchniach betonowych maja dodatkowa tendencje do
powstawania pecherzykdéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu
mozna na powierzchni betonowej natozyé dodatkowa warstwe szpachli lub wykona¢ podkfad gruntujacy.
Najpdiniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,Scigé” pecherzyki powietrza paca, a powstate
niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarska i wygtadzi¢. Przygotowang masg szpachlowg nakfada
sie na Sciane rowng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali
nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza.

Mase naniesiong na $ciane wyrdwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna
usungc, szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem Sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy
ponownie zaszpachlowaé jak najcieriszg warstwg i delikatnie przeszlifowaé. W przypadku gdy nalezy
wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikngé jednego szlifowania, efekt ten mozna uzyskaé,
stosujgc technologie ,,mokre na mokre”. Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20 minutach od
natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia
niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk.
Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodnié oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie
moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza
powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie” wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego
uszkodzenia.

Warunki techniczne odbioru tynkéw wykonanych z fabrycznie gotowych mieszanek tynkarskich
zawierajacych gips

Podstawa koncowego odbioru technicznego tynkdw wykonanych z fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich sg wyniki badah wymienionych w p. 4 normy PN-70/B-10100.

Tynki gipsowe naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchyled powierzchni i krawedzi
traktowac jak tynki kategorii lll, a wiec wg normy PN-70/B-10100).

Krawedzie i profile muszg wykazywaé idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani
pofalowane. Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowac réwnomiernie na catym obwodzie, tzn.
ze np. listwa okienna powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a oScieznica musi
by¢ na catym obwodzie réwnomiernie szeroka (rownomiernie osadzona).

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej
nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyktadania do powierzchni tynkuido krawedzitaty kontrolnej o
dtugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe — odpowiedniego
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wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tatg
(lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie za
pomocag taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomica albo za pomocg poziomicy murarskiej,
pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzaé katownicg i tatg
kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu miedzy tatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od
wierzchotka mierzonego kata. Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych
tynkow kategorii lI-IV nie powinny by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na
wysokosci catego budynku. Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych
(cementowych, cementowo- -wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-70/B10100.

3.8. Kontrola jakosci

- badanie przyczepnosci tynku do podtoza przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

-badania mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

-badania grubosci tynku przez wyciecie pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposéb, aby
podtoze byt odstoniete, ale nienaruszone,

-sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki,

-sprawdzenie wykonania narzutu z tynku wewnetrznego,

-sprawdzenie wykonania gtadzi,

-sprawdzenie kolorystyki i jakosci robdt malarskich.

3.9. Jednostka obmiaru
(m2) tynkéw wewnetrznych.

3.10. Odbiér
Roboty tynkarskie odbiera Inspektor Nadzoru.

3.11. Podstawa ptatnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem.

3.12. Przepisy zwigzane

PN-65/B-14503 — Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane.

PN-91/B/10105 Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw elewacyjnych. Wymagania i
badania.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagani i badania przy odbiorze.

PN-B-10106 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-79/B-06711 PN-75/B-10121 Kruszywa mineralne. Pisaki do zapraw budowlanych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

4.0. SST-04 Kfadzenie i wyktadanie podiég CPV -45432100-5

4.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem podtog i
posadzek przy realizacji zadania: "Remont pomieszczen szkolnych na parterze, | i Il pietrze skrzydta Ai ll
pietrze skrzydta B w budynku szkolnym przy ul. Budowlanych 2".

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamowienia i zawarcia
umowy na dostawe, oraz wykonanie robot.

4.2, Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje wykonanie

- wykonanie warstwy wyrownawczej gr. 2 cm pod posadzki

- wykonanie warstwy wyrdwnujgcej z dyspersyjnej masy szpachlowej gr. 2 mm pod posadzki PCV
- wykonanie posadzek rulonowych z PCV, klejonych i spawanych

- pokrycie posadzek z PCV emulsjg polimerowa

- wykonanie posadzek z ptytek gresowych

- montaz listew podtogowych maskujacych

4.3. Materiaty

- zaprawa cementowa M12

- zaprawa samopoziomujaca

- ptytki gresowe, antyposlizgowe o wym. 30x30 cm, o IV klasie Scieralnosci
- wykfadzina PCV jednowarstwowa gr. 2,0 mm, spawana, klejona

- klej lateksowy

- listwy podtogowe maskujgce aluminiowe

4.4. Sprzet
mieszadta do zapraw pojemnikii wiadra, szpachle, pace, pedzle, szlifierki do posadzek

4.5. Transport
Samochodowy i reczny.

4.6. Warunki techniczne wykonania robét

Podtoga jest elementem budowlanym majgcym za zadanie wykoriczenie poziomych przegréd w budynku i
nadanie im zgdanych wtasciwosci techniczno - uzytkowych i estetycznych. Wazng funkcje posadzek —
jako warstwy wierzchniej podfogi — jest m.in. stworzenie warunkéw mozliwie fatwego utrzymania
pomieszczen w nalezytym stanie czystosci.

Podtogi uzytkowane sg w bardzo réznych warunkach, co wynika zaréwno z przeznaczenia budynkdw i
pomieszczen, jak tez petnienia przez podfogi wtasciwych mi funkcji. Zaden inny element budowlany nie
pracuje w tak trudnych réznorodnych warunkach jak podtogi. Roboty podfogowe nalezy zaliczy¢ do
jednych z najtrudniejszych i najbardziej odpowiedzialnych, majacych decydujacy wplyw na wartoscé
techniczng, uzytkowa i estetyczng budynku.

Podstawowe wymagania techniczne
Powierzchnia podtogi powinna stanowié¢ ptaszczyzne poziomg, bez nieréwnosci. Dopuszczalne odchylenie
od ptaszczyzny poziomej - mierzone na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia — wynosi 5 mm, przy
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czym odchylenia od ptaszczyzny nie powinny mie¢ charakteru uskokéw. W szczegdlnych przypadkach
(odnosi sie to np. fazienek) stosuje sie spadki okreslane w projekcie.

Gtadkos¢ powierzchni. Wymaganie to ma na celu zapewnienia wygody w chodzeniu, a w przypadkach
specjalnych utatwienie ruchu kotowego. Podtoga gtadka nie powinna by¢ jednak $liska. W przypadku
braku gtadkosci podtoza stosuje sie masy do wygtadzania podktadéw

Niezmienno$¢ ksztattu. Podtoga powinna wykazywacé statos¢ objetosci i wymiaréw liniowych w
normalnych warunkach uzytkowania. Nie powinna ulega sfalowaniu, skurczom, specznieniu i nie by¢
podatna na powstawanie rys i spekan

Szczelno$¢ utozenia posadzki i prostoliniowos¢ spoin. Elementy drobnowymiarowe posadzki powinny by¢
utozone mozliwie szczelnie a spoiny miedzy nimi tworzyé lime prostg. Dopuszczalne szerokosci spoin
pomiedzy elementami posadzki oraz dopuszczalne odchylenia od linii prostej, w zaleznosci od rodzaju i
charakteru materiatu podtogowego, podane s3 w normach oraz warunkach technicznych wykonania i
odbioru podtég.

Swiatfoczutoéé barwy. Wymaganie odpornoéci barwy na dziatanie $wiatfa dziennego dotyczy zasadniczo
posadzek wykonywanych z ptytek, wyktadzin z tworzyw sztucznych i wykfadzin tekstylnych.

Wyglad zewnetrzny. Wzgledy estetyczne wymagajg, aby powierzchnia podtogi w jednym pomieszczeniu
nie wykazywata rdznic odcienia barwy, wzoru, klasy lub gatunku materiatéw, chyba ze jest to zgodne z
projektem. Na powierzchni podtogi nie powinno by¢ plam i uszkodzern mechanicznych, a nadto nie
powinny odznaczaé¢ sie ewentualne nierdwnosci podktadu. Styki podtdg ze Scianami powinny by¢
wykonczone cokotami wys. 10 cm.

Wiasciwosci wytrzymatosciowe

Wymagania w zakresie wiasciwosci wytrzymatosciowych materiatéw podtogowych stosowanych na
wierzchnig warstwe zalezg od rodzaju materiatu. Kryteria dla trzech zasadniczych grup materiatéw:

- ceramika musi wykazywac wytrzymatosc na sciskanie i zgniatanie, odpornosé na Scieranie i uderzenia

- cienkie materiaty podtogowe z tworzyw sztucznych muszg wykazywaé wytrzymato$é na rozcigganie,
odpornos¢ na wgniecenia od naciskéw skupionych, odpornosé na Scieranie

Podstawowymi kryteriami oceny wtasciwosci wytrzymatosciowych podktadu sg wytrzymatosc na sciskanie
i zginanie oraz twardos$¢ powierzchni. Podktad musi w bezpieczny sposdb przekazywad obcigzenie z
podtogi na konstrukcje budynku.

Wytrzymatos¢ na $ciskanie i zginanie.

Wymagania dotyczgce wytrzymatosci na sciskanie posadzek podane sg3 w normach przedmiotowych dla
materiatow, z ktorych posadzka jest wykonana.

Wytrzymato$¢ na sciskanie i zginanie podktadu zalezy od wartosci i rodzaju obcigzen uzytkowych oraz
materiatu posadzki. Przyktadowo, przy cienkich elastycznych materiatach podtogowych z tworzyw
sztucznych wytrzymatos¢ posadzki na Sciskanie powinna wynosi¢ min. 8 MPa,

Odpornos$é na wgniecenia.

Materiaty podtogowe muszg wykazywacé odpornosé¢ na wgniecenia od obcigzen punktowych. Odpornosc
ta zalezna jest od wytrzymatosci na Sciskanie i od twardosci — przy twardych materiatach podtogowych —
jak tez zdolnosci na odprezenia po usunieciu obcigzen.

Odpornos¢ na scieranie.



24

Wartosci liczbowe tej wiasciwosci podane sg w normie przedmiotowe;j.

Elastycznos¢ powierzchni. Elastycznos¢ podtogi jest wymagana ze wzgledu na potrzebe wygodnego,
miekkiego oparcia ndg. Ponadto elastycznosé podtogi jest waznym czynnikiem w ttumieniu dzwiekéw od
chodzenia iuderzen.

Posadzki z wyktadzin PCW bez warstwy izolacyjnej

Posadzki z cienkich wyktadzin z PCW w postaci wykfadziny wielowarstwowej itp. stosuje sie, gdy
przegroda facznie z podtogg spetnia wymagania izolacyjnosci termicznej i akustycznej.

Wyktadziny jednorodne (jedno- lub wielowarstwowe) Wyktadzina niejednorodna wielowarstwowa z PCW
jest materiatem elastycznym, odpornym na Scieranie, dziatanie olejow, rozciericzonych kwasow, tugéw,
bakterii i plesni, ale nieodpornym na temperature powyzej 60°C i na dziatanie rozpuszczalnikéw
organicznych.

Przy stosowaniu spawania spoin uzyskuje sie posadzki szczelne na zawilgocenie, a takze zapobiega sie
gromadzeniu kurzu w spoinach.

Najwtasciwszymi klejami do przyklejania wyktadzin bez podktadu tkaninowego sg kleje kontaktowe.
Technika dwustronnego nanoszenia kleju kontaktowego decyduje o sposobie wykonawstwa i kolejnosci
czynnosci. W celu zapobiezenia przypadkowemu potgczeniu sie dwdch posmarowanych klejem ptaszczyzn
arkusza, uktada sie, poprzecznie do dtugosci arkusza, ochronny waski (20+30 cm) pasek wyktadziny lub
folii . Pasek ten usuwa sie przed naniesieniem kleju na drugg potowe arkusza i podktad pod czesé
wyktadziny W ten sposéb przykleja sie poszczegdlne arkusze catg powierzchnig, z wyjgtkiem paséw o
szerokosci ok. 10 cm, wzdtuz spoin. Przyklejenie wyktadziny powinno nastgpi¢ w tym miejscu dopiero po
przycieciu arkuszy

-przyciecie arkuszy wykfadziny na odcinki stosownie do ksztattow i wymiardw pomieszczen,

-dopasowanie sgsiednich arkuszy wzdtuz dwdch natozonych na siebie brzegdéw wyktadziny i przyciecie,
-odwiniecie arkuszy do potowy lub ich zrolowanie,

- natozenie kleju na podktad szpachlg zgbkowang,

-nasuniecie i docisniecie arkusza do podktadu z dopasowaniem do arkusza wczesniej przyklejonego,
-spawanie stykow,

-wykonczenie stykéw ze $cianami listwami podtogowymi.

Posadzki z ptytek ceramicznych (gresowych).

Posadzki gresowe sg stosowane w pomieszczeniach o $rodowisku wilgotnym, w pomieszczeniach
wymagajgcych czestego zmywania wodg (np. fazienki).

Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczgé po wykonaniu tynkdéw, tym ze temperatura pomieszczen
nie moze by¢ nizsza niz 4-3°C. Podktad betowy pod posadzke powinien byé chropowaty lub porysowany.
Ptytki uktada sie na warstwie zaprawy cementowej 1:3 lub 1:4 (zarobionej wodg wapienng) grubosci ok. 2
cm. lub gotowej masy klejgcej. W celu zachowania wymaganego potfozenia ptaszczyzny roboty rozpoczyna
sie od utozenia reperéw (przyklejonych tymczasowo pojedynczych ptytek), ktére stuzg do kontrolowania
poziomow pasow kierunkowych. Po wykonaniu paséw kierunkowych wypetnia sie ptytkami pola zawarte
miedzy nimi. Ptytki wciska sie w zaprawe, postukujac je lekko mfotkiem przez tate potozong na kilku
ptytkach. Poziom kontroluje sie przez przytozenie taty do ptytek paséw kierunkowych.

Spoiny powinny by¢ prostoliniowe i jednakowej grubosci nie przekraczajgcej 2 mm. Po stwardnieniu
zaprawy nalezy spoiny wypetni¢ gotowag zaprawg do spoinowania, usung¢ jej nadmiar i oczysci¢ a po
uptywie 2 dni zmy¢ posadzke.

Posadzki z ptytek ceramicznych wykarcza sie cokolikami ze specjalnych ksztattek cokotowych lub ptytek
zwyktych. Oprécz ptytek ceramicznych dostarczanych luzem stosuje sie rdwniez drobne ptytki mozaikowe,
Sg one dostarczane w postaci arkuszy papieru z naklejonymi nan ptytkami. Posadzki z ptytek mozaikowych
wykonuje sie w sposéb nastepujacy. Na podktad nanosi sie warstwe zaprawy grubosci ok. 2 cm i wykonuje
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gtadz doktadnie spoziomowang. Nastepnie strong wolng od papieru przykleja sie ptytki zaprawa
cementowa do gtadzi, po czym usuwa sie z powierzchni ptytek papier przez zmywanie ciepta wodg. Spoiny
miedzy ptytkami wypetnia sie fu (1:2), wciskajac jg szpachlg zaopatrzong we wktadke gumowa. Po dwéch
dniach usuwa sie resztki zaprawy i przemywa posadzke..

4.7. Kontrola jakosci

Przed wykonaniem podtég odbiera sie najpierw podktad. Odbidr polega na sprawdzeniu réwnosci
podktadu przy pomocy listwy kontrolnej dtugosci 3 m. Przeswit miedzy powierzchnig a listwg przytozong
do powierzchni nie powinien by¢ wiekszy niz 0,5 cm Kontroli podlega poziom posadzek z ptytek
ceramicznych, pionowos¢ i poziomos¢ spoin, réwnosé spoin. Przy wyktadzinach PCV kontroli podlega
szczelno$¢ potozenia wyktadziny, sprawdzenie wykonanych mocowan i potaczen spawanych,
prawidtowosci wykonania cokotow.

4.8. Jednostka obmiaru
(m2) pokrycia powierzchni podtogi

4.9. Odbior
Odbidr wykonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej i kontroli z dokumentacja projektowa.

4.10. Podstawa ptatnosci
Za (m2) podtdg.

4.11. Przepisy zwigzane

Piytki i ptyty ceramiczne Scienne podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie. PN-EN 101:1994
Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali MOHSA.

PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne . Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki nieszkliwione. PNEN
122:1993,PNEN 163:1994,PN-88/B-10085, PN-90/B-9221,PN-90/B-92270,PN-69/B-10280 PN-69/B-
10285,BN-82/6113-75 BN-80/6117-02 BN-84/6117-05-Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci
chemicznej. Ptytki szkliwione.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

5. SST - 05 Roboty malarskie CPV - 45442100-8

5.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdét malarskich wewnetrznych przy
realizacji zadania: "Remont pomieszczen szkolnych na parterze, | i Il pietrze skrzydita A i Il pietrze
skrzydta B w budynku szkolnym przy ul. Budowlanych 2".

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamodwienia i zawarcia
umowy na dostawe, oraz wykonanie robot.

5.2. Zakres.

- zeskrobanie i zmycie starej farby ze Scian i sufitow

- dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi sufitéw w kolorze biatym

- dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi $cian w kolorach pastelowych

- dwukrotne malowanie farbami ftalowymi sScian z trzykrotnym szpachlowaniem

5.3. Materialy

- farba emulsyjna biata zmywalna

- farba emulsyjna pastelowa zmywalna

- farba ftalowa matowa w kolorach pastelowych
- szpachléwka olejno-zywiczna lub celulozowa

5.4. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, mieszadta do farb, pojemniki i wiadra, pedzle.

5.5. Transport
Dostawa — samochodem ciezarowym, na plac budowy i we wnetrzach transport reczny.

5.6. Warunki techniczne realizacji i wykonanie robét

Przygotowanie podtoza powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu
usuniecia grudek zaprawy, zachlapan i drobnych uszkodzen. Po starciu powierzchnie tynku nalezy dobrze
odkurzyé. Drobne uszkodzenia nalezy wypetni¢ zaprawg tego samego rodzaju jak uzyta do wykonania
tynku.

Tynki gipsowe wymagajg uprzedniego zagruntowania w celu zmniejszenia nasigkliwosci. Malowanie
emulsyjne wymaga zagruntowania podtoza rozrzedzong farbg emulsyjna.

Malowanie odbywa sie poprzez pokrywanie powierzchni farbg za pomocy pedzla, watka lub
mechanicznie za pomocg pistoletu natryskowego. Malowanie wykonuje sie w temperaturze od + 8 st.
Farbe nanosi sie mozliwie jak najcienszymi warstwami. Grubsze warstwy farby po wyschnieciu pekajg i
odpadajg. Pierwszg warstwe farby nanosi sie najlepiej krzyzowo, a nastepnie po jej wyschnieciu druga
warstwe. Malowanie wykonuje sie po wykonaniu wszystkich robét instalacyjnych oprécz biatego montazu,
utozeniu podtdg i listew przysciennych, dopasowaniu stolarki, wyschnieciu tynkéw.

5.7. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng i atestéw jakos$ci materiatéw.
Odbidér powtok malarskich poprzedza sie sprawdzeniem ich wygladu zewnetrznego.
Polega ono na skontrolowaniu poprzez ogledziny :

-rébwnomiernego roztozenia farby

-jednolitego natezenia barwy
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-braku przeswitéw i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztozonego pigmentu

-braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy, odstajgcych ptatkow pecherzy itp.

-badanie przyczepnosci do tynku poprzez wykonanie na badanej powtoce kilku rownolegtych nacie¢ w
odstepach co 0,5 cm, a nastepnie poprzez zaklejenie nacie¢, prostopadle paskiem tkaniny ptéciennej
posmarowanej klejem np. typu gumy arabskiej. Tkanine zrywa sie po trzech dniach. Powtoka ma dobrg
przyczepnosé, jezeli zerwanie nastepuje w podktadzie.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod

malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

5.8. Jednostka obmiaru
(m2) malowanych powierzchni wewnetrznych.

5.9. Odbior

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru.

5.10. Podstawa ptatnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem i umowa.

5.11. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

6. SST — 06 Roboty w zakresie stolarki budowlanej CPV-45421000-4

6.1.Przedmiot

W rozdziale oméwiono wymagania dotyczgce materiatdéw, wykonania i odbioru, dostawy i montazu drzwi
wewnetrznych przy realizacji zadania: "Remont pomieszczen szkolnych na parterze, | i Il pietrze skrzydta
Aill pietrze skrzydta B w budynku szkolnym przy ul. Budowlanych 2".

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamowienia i zawarcia
umowy na dostawe, oraz wykonania robot.

6.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w SST majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze robét bedacych przedmiotem
niniejszej specyfikacji:

- dostawa i osadzenie drzwi wewnetrznych szer. 100 cm wraz z oscieznicg regulowang

- dostawa i osadzenie drzwi wewnetrznych szer. 90 cm wraz z oscieznicg regulowang

- dostawa i osadzenie drzwi wewnetrznych szer. 80 cm fazienkowych wraz z oscieznica

6.3. Materiaty

- drzwi ptytowe wewnetrzne petne jednoskrzydtowe fabrycznie wykonczone szer. 100 cm - w okleinie
drewnopodobnej CPL HQ

- drzwi ptytowe wewnetrzne petne jednoskrzydiowe fabrycznie wykonczone szer. 90 cm - w okleinie
drewnopodobnej CPL HQ

- drzwi ptytowe wewnetrzne petne jednoskrzydtowe fabrycznie wykoriczone szer. 80 cm tazienkowe biate
wraz z oscieznicg

- oscieznice regulowane MDF w okleinie drewnopodobnej CPL o szer. 15 cm

Po wyborze dostawcy wyrobdéw budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji wykonawca
zobowigzany jest wystgpi¢ ( bezposrednio przed ztozeniem zaméwienia) do Zamawiajgcego o
zatwierdzenie rysunkdéw warsztatowych oraz detali wybranego systemu.

Dostarczane wyroby muszg spetnia¢ parametry podane w SST, powinny by¢ zgodne z materiatami
okreslonymi w dokumentacji technicznej producenta, przy czym ich parametry i wtasciwosci techniczne
powinny zapewnié¢ bezpieczng eksploatacje przez caty okres uzytkowania, bez pogorszenia parametréw
okreslonych w Aprobacie Technicznej. Materiaty, czesci ztgczne powinny spetnia¢ wymagania Polskich
Norm lub Aprobat Technicznych.

-Drzwi drewniane

Drzwi drewniane produkowane sg z drewna klejonego warstwowo wgtebnie impregnowanego oraz z ptyt
drewnopochodnych (HDF, MDF)

Ramy drewniane: wykonywane sg z listew z drewna sosnowego klejonego kl.35 lub listew cietych z ptyty
MDF, faczone w ramy w naroznikach blaszkami falistymi, do ram doklejane sg drewniane wzmocnienia -
w miejscach zamkow i zawiaséw, wewnetrzne usztywnienia.

Ramy s3 smarowne obustronnie klejem na nakfadarce walcowej (klej Silekol JS), uktadane na formatce
ttoczonej z ptyty HDF. Wnetrze ramy wypetniane jest roztozonym wktadem papierowym typu ,plaster
pszczeli” zamoczonym w kleju jw. na obu krawedziach, nastepnie naktadana jest wierzchnia formatka
ttoczona. Cato$¢ podlega prasowaniu w prasie w temperaturze 70-80RC. Dla skrzydet wzmocnionych
stosuje sie wypetnienie ptytg wiérowg otworowa. Krawedzie skrzydet drzwiowych sg oklejanie tasma na
kleju topliwym.

Nastepuje lakierowanie skrzydet lakierem akrylowym podktadowym, a nastepnie lakierem akrylowym
nawierzchniowym.

Dla czesci modeli drzwi wykonuje sie wyciecie otworu dla mocowania szyby, zabudowanie ramki
mocowania szyby i zabudowa szyby wzorzystej (wzor lawa) grubosci 4 mm,

Nastepuje montaz okué drzwi: zamkow, zawiasow, blokad, obuddw otwordw wentylacyjnych, wizjeréw w
zaleznosci od produkowanego typu drzwi.

Wykonczenie powierzchni : lakierowane lakierem akrylowym podktadowym, nastepnie lakierem
akrylowym nawierzchniowym lub oklejane folig na kleju topliwym

Okna produkowane sg w formie ram z listew z drewna sosnowego klejonego kl.35, tgczone w naroznikach
blaszkami falistymi.
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Nastepuje lakierowanie skrzydet lakierem akrylowym podktadowym, a nastepnie lakierem akrylowym
nawierzchniowym.

Drzwi mogg by¢ szklone zestawami szklanymi z kazdym rodzajem szkta : zwyktym, niskoemisyjnym,
refleksyjnym, wzorzystym,

Dla stolarki drzwiowej drewnianej przeciw pozarowej El 30 (P3,P4,P12,P5,P6,p7) oraz drzwi stalowych El
60 (P8,P9,P10,P11) zastosowac oScieznice stalowe.

Drzwi wyposazy¢ Ew zamki patentowe, samozamykacze, klamki, rozety oraz naktadki na zawiasy wg
zestawienia stolarki.

Zaleca sie stosowanie stolarki otworowej kompletnej. Stolarke otworowa montowaé zgodnie z zaleceniami
producenta, osadza¢ precyzyjnie w pionie i w poziomie, zabezpieczy¢ podczas montazu, a do izolacji szczelin uzywac
pianki poliuretanowej. 6.0.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.
Rdéznica dtugosci przeciwlegtych elementow oscieznicy mierzona w Swietle nie powinna by¢ wieksza od:

- I mm przy wymiarze do | m,

- 2 mm przy wymiarze powyzej | m.

Rdéznica dtugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m zgodnie z PN-88/B-10085/A2

- Sprawnosc dziatania skrzydet

Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu okna lub drzwi powinien byé ptynny, bez zahamowan i
zaczepiania skrzydta o inne czesci okna lub drzwi.

Sita potrzebna do uruchomienia oku¢ zamykajgcych przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz
10 daN.

Sita potrzebna do poruszenia odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza od 8 daN

4. Odpornosc skrzydta na obcigzenia statyczne sitg skupiong dziatajgcg w ptaszczyznie skrzydta

Skrzydta okien i drzwi poddane dziataniu sity skupionej 50daN dziatajgcej w ptaszczyznie skrzydta i
przytozonej do ramiaka skrzydta od strony zasuwnicy po badaniu wg BN-75/7150-03 powinny zachowaé
sprawnos¢ dziatania. Nie moze nastgpi¢ uszkodzenie oku¢ oraz naruszenie trwatosci ich zamocowania w
skrzydle lub oscieznicy.

- Odpornos¢ skrzydta na obcigzenia statyczne sitg skupiong dziatajgca prostopadle do ptaszczyzny skrzydta
Skrzydta okien i drzwi, poddane obcigzeniu dynamicznemu, a nastepnie statycznemu sitg skupiong 40 daN
dziatajgcg prostopadle do ptaszczyzny skrzydta, zgodnie z BN-75/7150-03, nie powinny wykazywaé
widocznych uszkodzen skrzydta i szklenia. Skrzydto powinno zachowac sprawnos¢ dziatania.

- Infiltracja powietrza Wspotczynnik infiltracji powietrza powinien wynosic¢

-a=0,5/1,0 m3(mh daPa2/3) - w przypadku okien i drzwi ze szczelinami infiltracyjnymi, przeznaczonych
do pomieszczen jedynie z wentylacjg grawitacyjna,

- a @0,1 [m3/(mh daPa2/3)] - w przypadku okien nie otwieranych(statych) wg Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12.04.2002 w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690)

- Wodoszczelnos¢ Catkowita szczelnosé przy zraszaniu okien woda w ilosci 120 | na godzine na m2
powierzchni przy réznicy cisnief zgodnej z wymaganiami Instrukcji ITB nr 224.

- Wptyw wielokrotnego otwierania i zamykania skrzydet na trwatos¢ wtasciwosci funkcjonalnych po 10000
cykli otwierania i zamykania sprawnos$¢ dziatania skrzydet powinna by¢ zachowana, infiltracja powietrza
oraz wodoszczelnos¢ powinny spetnia¢ odno$ne wymagania. Niedopuszczalne jest uszkodzenie okuc¢ oraz
naruszenie trwatosci ich zamocowania w skrzydle lub oScieznicy.

- Izolacyjnos¢ akustyczna W odniesieniu do PN-B-02151-3:1999

- Wspotczynnik przenikania ciepta Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75,
poz. 690)

6.4. Sprzet

-elektronarzedzia : wiertarki, wkretarki,

-taty, poziomice, przyrzady pomiarowe.

Wykonawca powinien byé wyposazony w komplet oprzyrzgdowania systemowego, umozliwiajgcego
precyzyjny montaz wbudowywanych elementéw.
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Sprzet powinien by¢ sprawny, podlegac okresowej kontroli i zapewnia¢ wtasciwe wykonanie prac.

6.5. Transport i sktadowanie

Wbudowywane elementy powinny by¢ przewozone w opakowaniach transportowych producenta. Naroza
i okucia powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, wiotkie elementy powinny by¢
wzmocnione.

Poszczegdlne elementy powinny by¢ pakowane wg rodzajow i wymiarow w oddzielne opakowania.
Utozenie elementdéw oraz sposéb opakowania powinny zabezpiecza¢ przed uszkodzeniem mechanicznym
elementéw, powtok lakierniczych. Okna powinny by¢ transportowane w pozycji zblizonej do pozycji
wbudowania ( na stelazach pod katem 5-6 o ), powinny by¢ przechowywane w w/w opakowaniach i
stelazach, w suchych pomieszczeniach, w sposdb zabezpieczajgcy elementy przed uszkodzeniami
mechanicznymi i zniszczeniem powtok, warstw wykornczeniowych.

Elementy stolarki oraz pozostate materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie
tadunku w czasie jazdy i przenikaniem opadéw atmosferycznych do wnetrza.

Transport wewnetrzny:

-poziomy reczny,

6.6. Wykonanie robot

Warunki przystapienia do robot:

Wykonanie robdt powinno odbywad sie w temperaturze nie nizszej niz +5 °C.

Powierzchnie osciezy powinny by¢ rdwne, mocne, bez zarysowan.

Mocowanie profili wykona¢ z uwzglednieniem dylatacji.

Powierzchnie w sgsiedztwie otwordw nalezy wykanicza¢ po osadzeniu wbudowywanych elementdw.
Wymiary wbudowywanych elementéw budowlanych nalezy przed zamdéwieniem sprawdzi¢ na budowie.
Montaz drzwi wewnetrznych

Powierzchnie os$ciezy nalezy wyréwnaé oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin. Doczyszczenia mozna
uzy¢ szerokiego, ptaskiego pedzla o sztywnym i ostrym wiosiu. Do tak przygotowanych powierzchni lepiej
przylgnie wprowadzony pdzniej materiat uszczelniajgcy. Oscieznice drzwiowg nalezy wstawic tak, by
skrzydto otwierato sie na wiasciwg strone. Przed wstawieniem oscieznicy trzeba oklei¢ jej brzeg
samoprzylepng tasma papierowg, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej podczas
uszczelniania.

Stupy oScieznicy, u podstawy, nalezy rozeprzec¢ krawedziakiem. Jego zadaniem jest utrzymanie stupow
podczas prac montazowych w pozycji rownolegtej. Krawedziak musi mie¢ wymiary : dtugosé — rowng
dtugosci belki oscieznicy zawartej miedzy jej stupami, szerokosé — nie wiekszg niz szeroko$¢ wewnetrzna
stupdéw. Za pomocga poziomicy nalezy sprawdzi¢ czy belka oScieznicy jest usytuowana idealnie poziomo.
Wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg mie¢ po 90 stopni. Oscieznice trzeba ustabilizowad, klinujac
ja drewnianymi kotkami. Oscieznice nalezy zaklinowad rowniez przy podtodze, ponownie nalezy sprawdzi¢
— wskazaniami poziomicy — ustawienie oscieznicy. W potowie wysokosci oscieznicy, miedzy jej stupkami,
nalezy wstawic¢ krawedziak, o takich samych wymiarach, co umieszczony przy podtodze. Ta rozpora nie
zezwoli na ewentualne wygiecie sie stupkdw do wnetrza otworu, po uszczelnieniu pianka montazows.
Oscieznice do muru mocuje sie za pomocg wkretdow. Na kazdym stupie muszg by¢ co najmniej dwa, jeden
u podstawy, okoto 20cm nad podtogg i jeden w takiej samej odlegtosci od gérnej belki. Na belce — co
najmniej jeden, posrodku. Gtebokos$¢ wierconego otworu, liczgc od powierzchni oscieznicy do jego korica
w murze, powinna byé wieksza o 1 -1,5cm od dtugosci kotka rozporowego. Na obrzezu wejscia kazdego
otworu nalezy wykonac faze wierttem o srednicy réwnej szerokosci kotnierza kotka. W jej gtebokosci musi
sie schowac ten kotnierz i teb kotka.

Wkretéw nie nalezy dokrecaé zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia elementéw
oscieznicy. W wypadku zbyt mocnego dokrecenia krawedziak zatozony uprzednio miedzy stupkami
opadnie. Oscieznice trzeba koniecznie uszczelni¢ piankg montazowga. Przedtem dobrze zwilzy¢ woda
powierzchnie oSciez, aby pianka lepiej przylegta. Po stwardnieniu pianki (od 6 do 48 godzin — w zaleznosci
od rodzaju pianki poliuretanowej ) jej nadmiar nalezy obcig¢ ostrym nozem. Po 4- 5 dniach mozina
zawiesi¢ na zawiasach skrzydto drzwiowe. Mozna réwniez wybié¢ wszystkie kliny a zagtebienia po nich
nalezy wypetni¢ gipsem lub szpachldwka. Nastepnie nalezy zamontowacd klamki i szyldy.

6.7 Kontrola jakosci robot
Zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
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odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do prowadzenia kontroli robét.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, aprobatach i normach.
W przypadku gdy nie zostaty one tam okresSlone, inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie zgodne z ST. Przy odbiorze robdét montazowych stolarki otworowej nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce badania bedgce podstawg do oceny jakosci tych robét :

— badanie konstrukcji, w ktérej osadzone sg szyby;

— badanie okug;

— badanie materiatow;

— badanie jakosci wykonania.

— badanie dziatania wszystkich mechanizmdw otwierajgcych i zamykajgcych

Badanie konstrukcji i okué¢ nalezy przeprowadzi¢ przed wykonaniem montazu. Badanie materiatow nalezy
przeprowadzic¢ zaréwno przed rozpoczeciem robot, jak i po zakonczeniu.

Badanie jakosci wykonania robdt nalezy przeprowadzi¢ w czasie i po zakonczeniu robdt. Badanie
konstrukcji, w ktorej osadzone sg szyby, oku¢ i materiatow nalezy przeprowadza¢ na zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, odpowiednimi normami oraz innymi dokumentami okreslajgcymi cechy
materiatu, o ile stanowig one integralng czes¢ dokumentacji technicznej. Po przeprowadzeniu badan
jakosci materiatow i robdt nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinna byé zawarta ocena ich
wykonania.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm, aprobat i instrukcji.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki przechowywane beda na terenie budowy i okazywane na
kazde zgdanie Inspektora nadzoru.

Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robdét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw
dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy sg nie
wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan. W tym przypadku
catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan poniesione zostang przez Wykonawce.

W przypadku powtarzania sie niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez Wykonawce, Inspektor moze
wprowadzié staty, niezalezny nadzdr nad badaniami. Koszt tego nadzoru poniesie Wykonawca.

Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatdw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci producenta po stwierdzeniu ich
zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe powinna by¢ znakowana znakiem budowlanym
dopuszczenia wyrobu do obrotu zgodnie Prawem budowlanym.

Produkty przemystowe muszg posiadaé atesty wydane przez producenta potwierdzajgce zgodnos¢ z
normami lub aprobatami, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie
wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajace atesty, a
urzadzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i legalizacje przechowywane
beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na jego polecenie.

6.8 Obmiar robot
Obmiar robdt bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonanych robdét zgodnie z ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym kosztorysie ofertowym.

6.9. Odbior robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom, dokonywanym przez Inspektora:
- odbiorowi robét zanikajgcych

- odbiorowi czesciowemu, elementow robot

- odbiorowi koricowemu, ostatecznemu

- odbiorowi pogwarancyjnemu
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Odbidr robat zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor. Gotowos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca
Zamawiajgcemu z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca ustnie Zamawiajgcemu z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora.

Odbioér ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce z powiadomieniem Zamawiajgcego.

Odbiér pogwarancyjny

Obidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.
Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego jest protokét odbioru ostatecznego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé:

- Obmiar robdt (jesli dotyczy)

- Atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw

- Dokumenty potwierdzajace legalizacje wbudowanych materiatéw

- Oswiadczenia os6b funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym

- Inne dokumenty wymagane przez Inwestora

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pisemnie przez Wykonawce do odbioru w terminie
ustalonym przez komisje.

Sprawdzeniu podlegaja:

-Sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydet okiennych i drzwiowych polega na sprawdzeniu
prawidtowosci dziatania skrzydta, zgodnie z przeznaczeniem, przy wykonywaniu czynnosci otwierania i
zamykania skrzydet.

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego okien. Na powierzchni elementow nie dopuszcza sie miejscowych
wypuktosci i wklestosci zauwazalnych z odlegtosci 1m. Styki elementéw powinny by¢ proste i jednakowej
szerokosci. Niedopuszczalne jest wystepowanie przerw w ciggtosci spoin i uszczelek oraz nieprzyleganie
uszczelek do elementéw.

- okna i ramy muszg byé czyste i pomieszczenia, w ktérych prowadzone roboty powinny by¢
doprowadzone nalezytego porzadku.

- Sprawdzenie zastosowanych materiatdw nalezy wykonywac¢ na podstawie odnosnych dokumentéw dla
poszczegdlnych materiatdéw. Wyniki badania nalezy poréwnywaé z wymaganiami odpowiedniej Aprobaty
oraz dokumentacjg projektowa.

-Zgodno$¢ wykonania robét z ST.

-Jakos¢ wykonanych robét.

W wyniku odbioru nalezy dokonaé wpisu do dziennika budowy (jesli dotyczy) o poprawnosci wykonania
robot. Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami PN, AT i ST.

6.10. Podstawa ptatnosci

Przy rozliczeniach nalezy kazdorazowo kierowac sie odpowiednimi ustaleniami zawartymi w umowie
pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

Podstawag ptatnosci jest ryczatt catosciowy lub cena za jednostke obmiaru (cena jednostkowa) ustalone dla
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danej pozycji na podstawie kalkulacji jednostkowych wykonanych przez Wykonawce, a przyjete przez
Inwestora w umowie. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone w ST.

Cena obejmuje:

-robocizne

-wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

-wartosc¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy)

-koszty posrednie w sktad ktérych wchodzga: ptace personelu i kierownictwa zaktadu, pracownikéw
nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty
zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza;

-zysk kalkulacyjny zawierajgcy: ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw ktore

mogg wystgpi¢ w czasie realizacji robot

-czynnosci majace na celu zapewnienie na placu budowy warunkow bezpieczenstwa bhp, ppoz.,
sanitarnych i ochrony Srodowiska,

-uporzadkowanie terenu budowy, wywiezienie i utylizacje odpaddw.

6.11. Przepisy zwigzane

- Opisy techniczne i instrukcje producentéw.

- PN-B-13079:1997 — Szkto budowlane. Szyby zespolone.

- PN-92/B-94050/02 - Okucia budowlane. Zawiasy czopowe. Wymagania i badania.

- PN-B-10085:1988 - Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

- PN-B-91000:1996 - Stolarka Budowlana. Okna i Drzwi. Terminologia.

- PN-B-050000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-91/B-94400 - Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Wymagania i badania.

- PN-EN 1670:2000 - Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody
badan.

- PN EN 12488 - Szkto w budownictwie — Wytyczne do szklenia — Systemy oszklen

- i wymagania dla oszklen.

- AT-15-4954/2001- Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe typu HILTI

- AT-15-2815/2002- Pianki poliuretanowe

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

7. SST- 07 Instalacje wodne i kanalizacyjne  CPV- 45332000-3

7.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét instalacyjnych
wodnych i kanalizacyjnych przy realizacji zadania: "Remont pomieszczen szkolnych na parterze, | i Il
pietrze skrzydta A i Il pietrze skrzydta B w budynku szkolnym przy ul. Budowlanych 2".

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

7.2 Zakres stosowania specyfikacji.
Ustalenia zawarte w SST obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i odbiorem
robot instalacji zimnej wody i kanalizacji sanitarnej. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
Zakres robaét do wykonania:

¢ remont instalacji kanalizacji sanitarne;j.

e remont instalacji zimnej i cieptej wody.

e wymiana umywalek i muszli
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e Préby szczelnosci i dezynfekcja przewodéw wodociggowych.

¢ Wykonanie niezbednych demontazy.

» woda uzytkowa
Z istniejacej instalacji wodociggowej w budynku rurami miedzianymi o $r. 15 mm (sanitariat za scianka
dziatowa).

» kanalizacja
z zlewozmywaka rura PCV o $r. 50 prowadzona ze spadkiem min. 2% na $cianie podtgczona do istniejacej
kanalizacji sanitarnej (sanitariat za $ciankg dziatowg).

7.3.0gdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektows,

specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art.5, 22, 23§ 28
ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci wodociggowych ”
Warszawa 2001 i ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano montazowych. Tom |l
Instalacje sanitarne i przemystowe ”.

Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw —w przypadku niemozliwosci
ich uzyskania — przez inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci. Wszelkie
zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany materiatéw i elementdéw okreslonych w
dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowad zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty
montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano
montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe ”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami
dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

7.4. Materiaty

Do wykonania instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej mogg by¢ stosowane wyroby producentéw
krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiadac Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w
sposéb okreslony aktualnymi normami.

Rury i ksztattki

a) woda zimna rury miedziane o $r. 15 mm gr. $cianki 1 mm

b) c) kanalizacja —PVC $r. 50 mm i 110 mm na uszczelki gumowe

Armatura sieci wodociggowej

Armatura sieci wodociggowej (armatura przeptywowa instalacji wodociggowej)musi spetnia¢ warunki
okreslone w nastepujgcych normach:

PN/M 75110 +11,

PN/M 75113 +19,

PN/M 75123 +26,

PN/M 75144,

PN/M 75147,

PN/M 75150,

PN/M 75167,

PN/M 75172,

PN/M 75180,

PN/M 752086,

7.5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.

7.6. Transport i sktadowanie
Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy
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przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i
ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

Transport elementéw wyposazenia do ,,biatego montazu ” powinien odbywac sie krytymi srodkami.
Zaleca sie transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy wyposazenia nalezy
przechowywac¢ w magazynach lub w pomieszczeniach zamknietych w pojemnikach.

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature nalezy sktadowac
w magazynach zamknietych.

7.7. Wykonanie roboét

Montaz rurociggéw

Rurociagi faczone bedg lut miekki. Wymagania ogdlne dla potaczen spawanych okreslone sg w tomie |l
»Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét .....".

Przed uktadaniem przewoddw nalezy sprawdzié trase oraz usungé mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, mogace powodowac uszkodzenie przewoddw (np. prety, wystajace elementy zaprawy
betonowej i muru).

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg
uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne
elementy). Rur peknietych lub w inny sposdb uszkodzonych nie wolno uzywac.

Kolejnosé wykonywania robot:

wyznaczenie miejsca utozenia rur,

wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw,

przecinanie rur,

zatozenie tulei ochronnych,

utozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

wykonanie potaczen.

W miejscach przejs¢ przewodow przez Sciany i stropy nie wolno wykonywac zadnych potaczen. Przejscia
przez przegrody budowlane wykonaé w tulejach ochronnych. Wolng przestrzen miedzy zewnetrzng $ciang
rury i wewnetrzng tulei nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem termoplastycznym. Wypetnienie
powinno zapewniac jedynie mozliwos$¢ osiowego ruchu przewodu. Dtugos¢ tulei powinna by¢ wieksza od
grubosci $ciany lub stropu. Przejscia przez przegrody okreslone jako granice oddzielenia pozarowego
nalezy wykonywac za pomocg odpowiednich tulei zabezpieczajgcych.

Przewody pionowe nalezy mocowac do $cian za pomocg uchwytédw umieszczonych co najmniej co 3,0 m d
a rur o srednicy 15 —20 mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi by¢ zastosowany co najmniej jeden
uchwyt.

Montaz armatury i osprzetu:

Wysokos¢ ustawienia armatury czerpalnej powinna by¢ nastepujaca:

Zawory czerpalne do zlewéw oraz baterie Scienne do umywalek, zmywakéw, zlewozmywakow

—0,25 do 0,35 m nad przyborem, liczac od gérnej krawedzi przedniej $cianki przyboru do osi wylotu
podejscia punktu czerpalnego

Baterie wannowe scienne — 0,10 do 0,18 m nad gdrng krawedzig wanny, liczac od wylotéw podejsé
punktow czerpalnych

Baterie Scienne i mieszacze do natryskow — 1,0 do 1,5 m na posadzkg basendw, liczagc od wylotow osi
podejs¢ punktéw czerpalnych

Do baterii i zaworow czerpanych stojgcych nalezy stosowac tgczniki elastyczne, ograniczajgce
rozchodzenie sie hatasu i drgan powodowanych dziataniem tej armatury

Badanie szczelnosci instalacji

Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych i w warunkach technicznych wykonania i odbioru
rurociggdéw z tworzyw sztucznych. Zgodnie z wytycznymi prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ przed
zastonieciem bruzd lub kanatéw, w ktérych sg prowadzone przewody badanej instalacji. Przed prdbg
nalezy napetni¢ instalacje wodg oraz doktadnie odpowietrzy¢. W tabl. zestawiono wielkos¢ cisnien
préobnych dla réznych rodzajéw instalacji. Wymienione w tablicy wartosci ci$nien nalezy dwukrotnie
podnosi¢ okresie 30 minut do pierwotnej wartosci. Po dalszych 30 minutach spadek ci$nienia nie moze
przekracza¢ 0,06 MPa. W czasie nastepnych 120 minut spadek cisnienia nie moze przekroczy¢ 0,02 MPa.
W przypadku wystgpienia przeciekdw podczas przeprowadzania préby szczelnosci nalezy je usunac i
ponownie przeprowadzié¢ cata prébe od poczatku.
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7.8. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci robét zwigzanych z wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona

w czasie wszystkich faz robét, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i ,, Warunkami

technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i
przemystowe ”.

Kazda dostarczona partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontro i jakosci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania danej fazy robot
zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt uznad za
niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7.9. Odbior robét

Odbioru robdt polegajgcych na wykonaniu instalacji nalezy dokonaé zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i
przemystowe ”

W stosunku do nastepujgcych robét nalezy przeprowadzié odbiory miedzy operacyjne:

— przejscia d a przewodow przez Sciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otwordéw),

— $ciany w miejscach ustawienia grzejnikéw (otynkowanie),

— bruzdy w $cianach:— wymiary, czystos¢ bruzd, zgodnos¢ z pionem i zgodno$¢ z kierunkiem

w przypadku minimalnych spadkéw odcinkéw poziomych.

Z odbioréw miedzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokét stwierdzajgcy jakos¢ wykonania oraz
przydatnosé robot i elementéw do prawidtowego montazu.

Po przeprowadzeniu prob przewidzianych d a danego rodzaju robét na eSy dokonaé korncowego
odbioru technicznego instalacji.

Przy odbiorze koricowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

— Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie
wykonywania robét,

— Dziennik budowy,

— dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw (Swiadectwa jakosci wydane przez
dostawcow materiatow),

— protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

— protokot przeprowadzenia préby szczegdlnosci catej instalacji,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:

— zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczagcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowej,

— protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczacych usuniecia usterek,

— aktualnos¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia),
— protokoty badan szczegdlnosci instalacji.

7.10. Obmiar robot
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne ”.

7.11. Podstawa ptatnosci
Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne ”.

7.12. Przepisy zwigzane

PN 74/H 74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN 76/M 34034 Rurociagi. Zasady obliczen strat ci$nienia

PN 81/B 10700/00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspdlne wymagania i badania

PN 84/B 01440 Instalacje sanitarne. Nazwy, symbole i jednostki miar wazniejszych wielkosci

PN 84/B01701 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Oznaczenia na rysunkach

PN 88/B 01058 Budownictwo mieszkaniowe. Pomieszczenia sanitarne w mieszkaniach. Wymagania
koordynacyjne elementéw wyposazenia i powierzchnie funkcjonalnych

PN 91/M 54910 Wodociagi. Zabudowa zestawéw wodociggowych w potaczeniach wodociggowych
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PN 92/B 01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu

PN EN ISO 15874 1:2004(U) Systemy przewoddéw rurowych do instalacji cieptej i zimnej wody.

Czesc¢ 5:Przydatnosc do stosowania w systemie.

PN 79/M 75110 Armatura domowej sieci wodociggowej. Zawory wyptywowe wydtuzone.

PN 78/M 75114 Armatura domowe;j sieci wodociggowej. Baterie umywalkowe i zlewozmywakowe.

PN 80/M 75118 Armatura domowe;j sieci wodociggowe;j. Baterie zlewozmywakowe i umywalkowe stojace.
Czes¢ 1:Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu.

PN ENV 1329 2:2002(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i Sciekdw (o niskiej i wysokiej temperaturze)wewnatrz konstrukcji budowli. Nieplastyfikowany
polichlorek winylu (PVC U).

Czesc¢ 2: Zalecenia dotyczgce oceny zgodnosci.

PN ENV 1519 2:2002(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i Sciekdw (o niskiej i wysokiej temperaturze)wewnatrz konstrukcji budowli. Polietylen
(PE).Czes¢ 2:Zalecenia dotyczace oceny zgodnosci.

PN EN 1451 1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystosci i Sciekow
(o niskiej i wysokiej temperaturze)wewnatrz konstrukcji budowli. Polipropylen (PP).Czes¢ 1:Wymagania
dotyczace rur, ksztattek i systemu.

PN ENV 1451 2:2002(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i Sciekdw (o niskiej i wysokiej temperaturze)wewnatrz konstrukcji budowli. Polipropylen
(PP).Czes¢ 2:Zalecenia dotyczace oceny zgodnosci.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

8. SST- 08 Instalowanie centralnego ogrzewania  CPV - 45331100-7

8.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru roboét instalacyjnych centralnego
ogrzewania przy realizacji zadania: "Remont pomieszczen szkolnych na parterze, | i Il pietrze skrzydta A i
Il pietrze skrzydta B w budynku szkolnym przy ul. Budowlanych 2".

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia
umowy na dostawe, oraz wykonanie robét.

8.2. Zakres.
Roboty obejmuja
- wykucie bruzd poziomych i pionowych w $cianach z cegty
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- wymiana istniejacych pionédw na nowe z rur stalowych $r. 20 mm w otulinie z polipropylenu (w wykutych
bruzdach)

- wymiana istniejgcych rur przytgcznych do grzejnikdw na nowe z rur miedzianych $r. 15 mm w otulinie z
polipropylenu

- montaz zaworéw grzejnikowych s$r. 15 mm

- montaz grzejnikdw stalowych, dwuptytowych V22 600/100 wraz z glowicg termostatyczng

- ptukanie, préba szczelnosci i regulacja instalacji centralnego ogrzewania

8.3. Materiaty

- rury stalowe o $rednicy 20 mm

- rury miedziane o $rednicy 15 i grubosci Scianki 1,0 mm

- grzejniki stalowe, dwuptytowe V22 600/1200 i V22 300/600 mm z gtowicg termostatyczng
- otulina z pianki poliuretanowej gr. 9 mm

- zawory kulowe odcinajgce $r. 15 mm

- gtowice termostatyczne

- spoiwo cynowo-otowiowe

8.4. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania
sprzetu podano w OST. Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Nie
wolno uzywa¢ narzedzi uszkodzonych oraz nie odpowiadajgcych aktualnym normom przedmiotowym

8.5. Transport
Dostawa — samochodem ciezarowym, na plac budowy i we wnetrzach transport reczny.

8.6 Prowadzenie robét.

Ogolne zasady wykonania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowag oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatdow i  wykonywanych robdt, za ich zgodnosé¢ z projektem wykonawczym, wymaganiami
specyfikacji technicznej. Decyzje zarzadzajgcego realizacjg umowy dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementéw robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie
wykonawczym i szczegétowej specyfikacji technicznej, a takze w normach i wytycznych wykonania i
odbioru robét. Przy podejmowaniu decyzji zarzagdzajacy realizacja umowy uwzglednia wyniki badan
materiatdow i jakosci robdt, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujgce przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia zarzadzajgcego realizacja umowy bedg wykonywane nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg
wstrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.

Ochrona i utrzymanie obiektu w czasie budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone obiektu w czasie budowy oraz wszystkich materiatow i
elementéw wyposazenia uzytych do realizacji robdt od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robot.
Ochrona wtasnosci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody, spowodowane wskutek jego dziatania. Wykonawca jest w
petni odpowiedzialny za jakos¢ robét.

Atesty materiatow i urzadzen

W przypadku materiatéw, dla ktorych w szczegétowych specyfikacjach technicznych wymagane s3 atesty,
kazda partia dostarczona na budowe musi posiadac atest okreslajgcy w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatéw, zarzadzajacy realizacja umowy moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnos¢ tych materiatéw
z warunkami podanymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg byé dostarczone przez
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wykonawce zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodnos¢ wtasciwosci przewidzianych do uzycia materiatéw
i urzadzen z wymaganiami zawartymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych nie zostang one
przyjete do wbudowania.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom umowy

Materiaty uznane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy za niezgodne z szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jedli zarzadzajacy
realizacjg umowy pozwoli wykonawcy wykorzystac te materiaty do innych robdt niz te, dla ktdrych zostaty
one pierwotnie nabyte, warto$¢ tych materiatdbw moze by¢ odpowiednio skorygowana przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Kazdy rodzaj robdt wykonywanych z uzyciem materiatéw, ktére nie
zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacja umowy, bedzie wykonany na
wtasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawad sobie sprawe, ze te roboty mogg byé odrzucone tj.
zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, zeby materialy i urzadzenia tymczasowo sktadowane na
budowie, byty zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos$¢ i wtasnosci w takim stanie
jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla
przeprowadzenia inspekcji przez zarzadzajgcego realizacjg umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.
Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatéow i urzadzenn zlokalizowane w obrebie placu
budowy w miejscach uzgodnionych z zarzgdzajgcym realizacjg umowy lub poza placem budowy, w
miejscach zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie
materiaty i urzadzenia bedga zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Stosowanie materiatéw zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakims szczegdlnym przypadku materiaty lub urzagdzenia zamienne, inne
niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegétowych specyfikacjach technicznych, poinformuje
o takim zamiarze przynajmniej zarzadzajgcego realizacjg umowy na 2 tygodnie przed ich uzyciem lub
Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze byé zmieniany w terminie
pdzniejszym bez akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

8.7 Kontrola jakosci robot

Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia
niezbedne do pobierania préobek i badania materiatéw oraz jakosci wykonania robét. Przed
zatwierdzeniem programu zapewnienia jakosci zarzgdzajacy realizacjg umowy moze zazgda¢ od
wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajgcy. Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robdt z
czestotliwoscig zapewniajgcy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
projekcie wykonawczym i szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w szczegétowych specyfikacjach technicznych, normach i
wytycznych. W przypadku gdy brak jest wyraznych przepisdw zarzadzajacy realizacjg umowy ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa. Wykonawca dostarczy
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy Swiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan.

Pobieranie prébek

Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Zarzadzajacy realizacja umowy musi mie¢ zapewniong
mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadzac
badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez wykonawce usuniete lub ulepszone z jego witasnej woli. Prébki dostarczone przez
wykonawce do badan wykonywanych przez zarzgdzajgcego realizacjag umowy bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.
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Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymogami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdtowych specyfikacjach technicznych,
stosowac¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg
umowy. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzgdzajgcego realizacjg
umowy o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki, do akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy. Zarzadzajacy
realizacjag umowy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji.
Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociggniecia te bedg na tyle powazine, ze mogg wptynac¢ ujemnie na wyniki badan, zarzadzajgcy
realizacjg umowy natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatow i dopusci je dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos$¢ tych materiatéw. Wykonawca bedzie przekazywaé zarzadzajagcemu realizacjg umowy
kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w
programie zapewnienia jakosci. Kopie wynikow badan bedg mu przekazywane na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, rdwniez przez niego zaaprobowanych. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi wykonawca. Dla celdw kontroli
jakosci i zatwierdzenia, zarzadzajacy realizacjg umowy jest uprawniony do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u Zrédet ich wytwarzania, a ze strony wykonawcy i producenta
materiatdw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc. Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, po
uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez wykonawce, bedzie oceniaé zgodnosc
wykonanych roboét i uzytych materiatéw z wymaganiami szczegétowych specyfikacji technicznych, na
podstawie dostarczonych przez wykonawce wynikéw badan. Zarzadzajacy realizacjy umowy moze
pobiera¢ prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan
wykazg, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i roboét z projektem wykonawczym i szczegotowymi
specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.

8.8 Obmiary robot
Dla umoéw ryczattowych obmiar sprawdza sie do szacunkowo.

8.9 Odbiory robét i podstawy ptatnosci
Zasady odbioréw robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.
Odbidr robodt nastgpi po zakoriczeniu wszystkich prac zwigzanych z realizacjg przedmiotu zamdwienia.
Roboty zwigzane z zamoéwieniem podlegajg
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi technicznemu cze$ciowemu
Odbiorowi technicznemu koricowemu
Odbiorowi pogwarancyjnemu
Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robodt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci robodt i zgodnosci
wykonania z dokumentacjg techniczng. Odbior robdt jw. dokonany bedzie w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Kierownik Budowy lub
Robdt. Odbidr przeprowadzany bedzie niezwtocznie, nie pdiniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty
skutecznego powiadomienia.
Odbiér techniczny czesciowy
Podczas odbioréw technicznych czesciowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- zgodnosc¢ z dokumentacja techniczng,

- materiatéw,

- badanie szczelnosci przewodu,
Po dokonaniu odbioru technicznego czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokét.
Odbidr techniczny koricowy.
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Przy odbiorze technicznym koricowym nalezy przedstawié nastepujgce dokumenty:

- projekt techniczny powykonawczy

- dziennik budowy (jezeli jest wymagane ustawowo jego prowadzenie)

- potwierdzenie zgodnosci wykonania z projektem technicznym

- obmiary powykonawcze

- protokédty odbioréow technicznych czesciowych

- dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane

- dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajgcych odbiorom dozoru technicznego

- instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobdéw
Odbiér techniczny koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem instalacji do uzytkowania lub
protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania wraz z podaniem przyczyn
takiego stwierdzenia.
Odbidér konncowy robét.
Zasady konicowego odbioru robdt.
Odbidér koncowy polega na finalnej ocenie wykonania robét stanowigcych przedmiot zaméwienia. Odbiér
koncowy robdt nastgpi w terminie 5 dni, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenie robdt. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny ilosciowej i jakosciowej, na podstawie
przedtozonych dokumentdw, oceny wizualnej oraz sprawdzenia zgodnosci robét z dokumentacjg
techniczng. Podstawowym dokumentem odbioru koricowego robdt, jest protokét odbioru koncowego
robot, sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru koricowego Wykonawca
przygotuje nastepujgce dokumenty:
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw,
- protokoty odbioréw technicznych czeSciowego i koricowego,
W przypadku, gdy w ocenie komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego, nie bedg
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
uzupetnienia dokumentdéw, po czym wznowi procedure odbioru koricowego robot.
Wszystkie zarzgdzone prze komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione na pismie w
wykazie usterek i niedordbek. Termin wykonania robot jw. wyznaczy komisja.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, e jako$¢ wykonywanych robdét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
Odbidr pogwarancyjny
Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny komisji
wyznaczonej przez Zamawiajgcego. O terminie i miejscu pracy komisji Zamawiajacy powiadomi
Wykonawce.

8.10 Podstawy ptatnosci
W zaleznosci od typu umowy i sposobu finansowania wymagane sg odpowiednie dokumenty jakie nalezy
kazdorazowo przygotowac dla uzyskania potwierdzenia naleznosci i jej wyptaty.
Dla robét wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ podana przez Wykonawce i przyjeta
przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych / ofercie/
Wynagrodzenie ryczattowe musi uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na
wykonanie zaméwienia okreslonego w SST i w dokumentacji projektowej.
Wynagrodzenie ryczattowe robdét bedzie obejmowac:

1. robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

2. wartos$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu , magazynowania, ewentualnych ubytkow

i transportu na teren budowy,

3. wartos$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami

4. koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

5. podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ale z wytaczeniem podatku VAT.
Po odbiorze robdt Wykonawca sktada fakture Zamawiajgcemu nie pdzniej niz do dnia 7-go miesigca
nastepujgcego po dniu odbioru robdt.

8.11 Przepisy zwigzane
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Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i normatywami.
Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zardwno przez wtadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z
prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w
trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

1.Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z pdziniejszymi
zmianami

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatdw oraz nowych metod wykonywania
robdt budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995 poz. 48)



